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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen Bauartgenehmigung ist die Anwendbarkeit des Regelungsgegenstandes
im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfuhrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weitergehender

Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur Verfugung
zu stellen. Zudem ist der Anwender des Regelungsgegenstandes darauf hinzuweisen, dass
dieser Bescheid an der Anwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behérden ebenfalls Kopien zur Verfligung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften durfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprufte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen koénnen nachtraglich erganzt
und geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller im Genehmigungsverfahren zum
Regelungsgegenstand gemachten Angaben und vorgelegten Dokumente. Eine Anderung
dieser Genehmigungsgrundlagen wird von diesem Bescheid nicht erfasst und ist dem
Deutschen Institut fir Bautechnik unverziglich offenzulegen.

8 Die von diesem Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fur die Bauart.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Regelungsgegenstand

Diese allgemeine Bauartgenehmigung enthalt Anwendungsregeln fir das Spannsystem mit
gerippten und glatten Spannstahlstaben St 950/1050 zur externen Vorspannung von
Tragwerken ohne Verbund nach der Europdischen Technischen Bewertung ETA-05/0123
vom 27. Juni 2018. Diese allgemeine Bauartgenehmigung gilt grundsatzlich nur gemeinsam
mit der genannten Europaisch Technischen Bewertung.

1.2 Anwendungsbereich
(zu ETA-05/0123, Abschnitte 2.1)
Das durch ETA-05/0123 geregelte Stabspannsystem darf zur externen Vorspannung von
Spannbetonbauteilen aus Normalbeton verwendet werden, die nach DIN EN 1992-1-1 in
Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA  bzw. DIN EN 1992-2 in Verbindung mit
DIN EN 1992-2/NA bemessen werden.

2 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

2.1 Planung

2141 Spannstahl
(zu ETA-05/0123, Abschnitte 1.1 und 1.11, Anhange 40, 41, 42 und 44)
Es durfen nur gerippte Spannstahlstabe St 950/1050 mit den Nenndurchmessern 26,5 bis
40 mm und glatte Spannstahlstabe St 950/1050 mit den Nenndurchmessern 32 und 36 mm
angewendet werden, die allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind.

2.2 Zusatzbewehrung
(zu ETA-05/0123, Abschnitte 1.6, 1.8, 1.13 und Anhang 24)
Fur die Zusatzbewehrung ist gerippter Betonstahl B500A oder B500B nach DIN 488-1 oder
einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung einzubauen.

Die Zusatzbewehrung besteht aus geschlossenen Blgeln (Steckbugel, Bugel nach
DIN EN 1992-1-1/NA, Bild NA.8.5e oder g) oder einer gleichartigen Bewehrung nach
DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA, Abschnitt 8.4 verankerte
Bewehrungsstabe. Die Bligelschl¢sser sind versetzt anzuordnen.
Eine Bewehrungsanordnung nach ETA-05/0123, Abschnitt 2.6, vierter Absatz ist durch diese
allgemeine Bauartgenehmigung nicht geregelt.

213 Hiillrohre
Es gilt ETA-05/0123, Abschnitt 1.14.2, 1.9, 22441, 22492 und die zugehtrigen
Anhange.

21.4 Korrosionsschutz der freiliegenden oder nicht geniigend mit Beton bedeckten
Stahlteile
Die nicht ausreichend durch Betonliberdeckung (mindestens 5cm) oder Korrosions-
schutzmasse geschitzten Flachen aller stahlernen Teile sind mit einem Schutzsystem nach
DIN EN ISO 12944-5 gegen Korrosion zu schitzen.
Dabei ist zu beachten, dass das entsprechende Schutzsystem so ausgewahlt wird, dass
mindestens eine Korrosivitatskategorie C5 nach DIN EN ISO 12944-2 gewahrleistet wird. Bei
Stahlteilen der Verankerung, welche im Inneren einer abgeschlossenen Konstruktion liegen
darf die Korrosivitatskategorie C3 nach DIN EN ISO 12944-2 zugrunde gelegt werden, wenn
der Angriff von karrosiven Stoffen ausgeschlossen werden kann.
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Die Oberflachenvorbereitung erfolgt nach DIN EN ISO 12944-4. Bei der Ausfihrung der
Beschichtungsarbeiten ist DIN EN 1SO 12944-7 zu beachten.

21.5 Dauerkorrosionsschutz der Spannglieder
(zu ETA-05/0123, Abschnitt 1.16.3, 1.16.4, 2.2.4.9, 2.2.4.10 und Anhénge 3, 27,28, 29, 31,
32, 33 und 34)
Folgende Korrosionsschutzsysteme dirfen verwendet werden:

2.1.5.1 Korrosionsschutzsystem mit Einpressmortel
siehe ETA-05/0123, Abschnitt 1.16.3 und Anhange 3, 27 und 28

2.1.5.2 Korrosionsschutzsystem mit Schrumpfschlauch
(zu ETA-05/0123, Abschnitt 1.16.3 und Anhange 3 und 29)
Als Korrosionsschutzsystem kénnen in den Bereich der freien Stahllange folgende Produkte
verwendet werden:

- Zugelassener Spannstabstahl St 950/1050 mit Gewinderippen fur Nenndurchmesser:
265-320-360 und 400mm mit Korrosionsschutzsystem bestehend aus
PE-Schrumpfschlauch mit innenseitigem Butyl-Kautschuk-Kleber und auRerem
PE-HD-Schutzrohr nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-12.4-129 vom
30. Dezember 2014.

- Zugelassener glatter Spannstabstahl St 950/1050 fur Nenndurchmesser: 32,0 und
36,0 mm mit Korrosionsschutzsystem bestehend aus PE-Schrumpfschlauch mit innen-
seitigem Butyl-Kautschuk-Kleber und &aufierem PE-HD-Schutzrohr nach allgemeiner
bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-12.4-130 vom 30. Dezember 2014.

2.1.5.3 Korrosionsschutzsystem mit Korrosionsschutzbinde
(zu ETA-05/0123, Abschnitt 1.16.3 und Anhange 3 und 29)
Als Korrosionsschutzbinde kénnen in den Bereich der freien Stahllange folgende Produkte
verwendet werden:
- DYNA-Protect® Bar nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Nr. Z-30.11-71 vom

9. Februar 2017.

Die zur Anwendung kommenden Butylkautschukbander miissen den beim Deutschen Institut
far Bautechnik durch den Hersteller der Korrosionsschutzbinde hinterlegten Angaben zu den
Eigenschaften entsprechen.

21.6 Transport und Lagerung
Es sind die entsprechenden Forderungen von DIN EN 13670:2011-03 in Verbindung mit
DIN 1045-3:2012-03 zu beachten.

2.2 Bemessung

221 Allgemeines
Fur Entwurf und Bemessung von mit diesen Spanngliedern vorgespannten Bauteilen gilt
DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA bzw. DIN EN 1992-2 in
Verbindung mit DIN EN 1992-2/NA. Die Begrenzung der planmaRigen Vorspannkraft nach
DIN EN 1992-1-1/NA, NCI Zu 5.10.2.1 ist zu beachten.

222 Begrenzung der Vorspannkrafte
(zu ETA-05/0123, Abschnitt 1.3)
Am Spannende darf nach DIN EN 1992-1-1, Abs. 5.10.2.1 (1) die aufgebrachte Héchstkraft
Pmax die in der Tabelle 1 aufgefiihrte Kraft Pmayx = 0,80 A, o nicht Gberschreiten. Der Mittel-
wert der Vorspannkraft Pno(x) unmittelbar nach dem Absetzen der Pressenkraft auf die
Verankerung darf nach DIN EN 1992-1-1, Abs. 5.10.3 (2) die in Tabelle 1 aufgefuhrte Kraft
Pmo(x) = 0,75 A, fox @an keiner Stelle tberschreiten.

249830.18 1.13.73-1118
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Tabelle 1:  Vorspannkréafte fur Spannstahlstabe St 950/1050

) Stabnenndurchmesser Pmax [kN] Pmo(x) [kN]
Bezeichnung
ds [mm] 0,80 A, fy 0,75 A, fox
Gewindestab
26 WR 26,5 464 434
32 WR 32 676 633
36 WR 36 856 802
40 WR 40 1056 990
Glattstab
32 WS 32 676 633
36 WS 36 856 802

Fur das Uberspannen gemal ETA-05/0123, Abschnitt 1.3 gilt DIN EN 1992-1-1, Abschnitt
5.10.2.1 (2). Im Briuckenbau ist gemafl DIN EN 1992-2/NA, NPD Zu 5.10.2.1 (2) ein Uber-
spannen nicht zulassig.

223 Reibungsverluste
Es gilt ETA-05/0123, Abschnitt 1.4.

224 Kriimmungshalbmesser der Spannglieder im Bauwerk
(zu ETA-05/0123, Abschnitt 1.10)
Es dlrfen nur gerade Spannstahlstabe verwendet werden.

225 Betonfestigkeit
(zu ETA-05/0123, Abschnitte 1.6, 1.7, 1.13, 2.2.3.1 und Anhange 23 und 24)
Es ist Beton nach DIN EN 206-1 zu verwenden. Bei der Anwendung dieser Betone ist
DIN 1045-2 zu beachten.

Zum Zeitpunkt der Eintragung der vollen Vorspannkraft muss der Normalbeton im Bereich
der Verankerung eine Mindestfestigkeit von femjcuve DZW. femj ey €ntsprechend Tabelle 2 und
den Anhangen 23 bis 24 von ETA-05/0123 aufweisen. Die Festigkeit ist durch mindestens
drei Probekorper (Prufzylinder oder Wiirfel mit 150 mm Kantenlange), die unter den gleichen
Bedingungen wie das vorzuspannende Bauteil zu lagern sind, als Mittelwert der Druck-
festigkeit nachzuweisen, wobei die drei Einzelwerte um hochstens 5 % voneinander
abweichen darfen.

Sofern nicht genauer nachgewiesen, darf die charakteristische Festigkeit des Betons zum
Zeitpunkt t; der Eintragung der Vorspannkraft aus den Werten der Spalte 2 von Tabelle 2 wie
folgt berechnet werden:

fck,tj = fcmj‘cyl -8

Tabelle 2:  Prufkorperfestigkeit fem

fcmj,cube [memz] fcmj,cyl [Nlmmz]
25 20
37 30
50 40

Fur ein Teilvorspannen mit 30 % der vollen Vorspannkraft betragt der Mindestwert der nach-
zuweisenden Betondruckfestigkeit 0,5 femjcube 0ZW. 0,5 fomjep. Zwischenwerte durfen linear
interpoliert werden (siehe auch DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 5.10.2.2 (4)).

Z49830.18 1.13.73-11/18
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2.2.6 Abstand der Spanngliedverankerungen, Bewehrung im Verankerungsbereich
(zu ETA-05/0123, Abschnitt 1.6 und Anhange 23 und 24)

Die in den Anhéngen 23 und 24 angegebenen Achs- und Randabsténde setzen voraus,
dass im Verankerungsbereich (Bezugskérper: fur die Verankerungen nach Anhang 23:
AXxAXA; nach Anhang 24: A, x Ay x (I +(n-1) m) zusatzlich bereits mindestens 50 kg/m?®
Bewehrung vorhanden und diese gleichmaRig Uiber die Héhe A verteilt ist. Trifft das nicht zu,
ist die Zusatzbewehrung nach Anhang 24 entsprechend zu vergrélern bzw. bei den
Verankerungen ohne Zusatzbewehrung nach Anhang 23 Zusatzbewehrung entsprechend
der fehlenden Bewehrungsmenge anzuordnen. Auch diese Zusatzbewehrung muss
Abschnitt 2.1.2 entsprechen. Die Schenkellangen der zusatzlich angeordneten Bligel bzw.
die Langen der als Zusatzbewehrung verwendeten kreuzweise verlegten geraden
Bewehrungsstabe (abzlglich der beidseitigen Verankerungslangen) fir die Verankerungen
ohne Zusatzbewehrung nach Anhang 23 sind 20 mm kleiner als die Achsabstande der
jeweiligen Verankerung. Bei rechteckigen Ankerplatten ist die lange Seite der Ankerplatte
parallel zum gréften Achs- oder Randabstand einzubauen (siehe ETA-05/0123, Anhang 24).

Aulerhalb dieser angegebenen Verankerungsbereiche ist die Aufnahme der im Bauwerks-
beton auftretenden Krafte nachzuweisen.

Alle in der ETA-05/0123 angegebenen Achs- und Randabstande sind nur im Hinblick auf die
statischen Erfordernisse festgelegt worden; daher sind zusatzlich die in anderen Normen
und Richtlinien - insbesondere in DIN EN 1992-1-1 in  Verbindung mit
DIN EN 1992-1-1/NA bzw. DIN EN 1992-2 in Verbindung mit DIN EN 1992-2/NA - ange-
gebenen Betondeckungen der Betonstahlbewehrung bzw. der stahlernen Verankerungsteile
Zu beachten.

2.3 Ausfiihrung

2.31 Allgemeines

Neben den fur Spannverfahren relevanten Anforderungen nach DIN EN 13670 in
Verbindung mit DIN 1045-3 gelten die "DIBt-Grundsatze fur die Anwendung von Spann-
verfahren”, Fassung April 2006.

23.2 Anforderungen und Verantwortlichkeiten
(zu ETA-05/0123, Abschnitt 2.2)
2.3.2.1 Inhaber der allgemeinen Bauartgenehmigung

(1) Der technische Bereich des Inhabers der allgemeinen Bauartgenehmigung muss iiber
einen Ingenieur mit mindestens funf Jahren Berufserfahrung im Spannbetonbau verfugen.
Malkgebende technische Fachkrafte, die mit Arbeiten an dem Spannverfahren betraut sind,
solliten mindestens Uber drei Jahre Berufserfahrung im Spannbetonbau verfiigen.

(2) Der Inhaber der allgemeinen Bauartgenehmigung muss folgende Unterlagen in jeweils
aktueller Fassung bereithalten:

(2.1) Dokumentation Uber die betrieblichen Voraussetzungen, aus der mindestens folgende
Punkte hervorgehen:

- Aufbau des technischen Bereichs und Verantwortlichkeiten der Mitarbeiter,
- Nachweis der Qualifikation des eingesetzten Personals,

~ Nachweis der regelmaRig durchgefuhrten Schulungen,

~ Ansprechpartner in Bezug auf das Spannverfahren,

- Kontroll- und Ablagesystem.

Z49830.18 1.13.73-1118
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(2.2) Allgemeine Verfahrensbeschreibung flr die ausfiihrende Spezialfirma, die mindestens
Folgendes umfasst:

- Aktuelle Fassung der ETA-05/0123 und dieser allgemeinen Bauartgenehmigung und
Beschreibung des Spannverfahrens,

- Vorgaben fur Lagerung, Transport und Montage,

- Arbeitsanweisungen fur Montage- und Vorspannprozesse einschliefilich MaRnahmen
zum Korrosionsschutz (auch temporar),

- Angaben zum Schweiften im Bereich der Spannglieder,

- Zusammenstellung der zu beachtenden Sicherheits- und Arbeitsschutzaspekte,
- Allgemeiner Qualitatssicherungsplan’,

- Schulungsprogramm fiir das mit Vorspannarbeiten betraute Baustellenpersonal®.

(3) Kann der Inhaber der allgemeinen Bauartgenehmigung die an ihn gerichteten Anforde-
rungen nicht erfallen, gelten sie fir den Hersteller. Der Inhaber der allgemeinen Bauart-
genehmigung und der Hersteller dirfen auch eine Aufgabenteilung vereinbaren.

2.3.2.2 Hersteller

Der Hersteller ist dafur verantwortlich, dass alle erforderlichen Komponenten des Spann-
verfahrens in Ubereinstimmung mit der geltenden ETA auf die Baustelle geliefert und sach-
gemal Ubergeben werden. Dies gilt auch fur die zur Ausfuhrung benétigte Spezialaus-
rustung (Pressen, Einpressgerate usw.), sofern diese nicht durch die ausfihrende Spezial-
firma selbst gestellt wird.

2.3.2.3 Spezialfirma

Fur die Aufgaben und Verantwortlichkeiten der ausfihrenden Spezialfirma gelten die
"DIBt-Grundsatze fur die Anwendung von Spannverfahren", Fassung April 2006°.

Ausfihrende Spezialfirmen mussen fur die Anwendung dieses Spannverfahrens durch den
Inhaber der allgemeinen Bauartgenehmigung auf Grundlage der allgemeinen Verfahrens-
beschreibung nach Abschnitt 2.3.2.1 umfassend geschult und autorisiert sein.

233 Montage

Vor dem Aufschrauben der Verankerungsmutter ist das Gewinde des Gewindestabes sowie
der Verankerungsmutter visuell auf Beschadigungen zu kontrollieren und ggf. auszu-
tauschen. Vor Aufsetzen der Stabspannpresse und Beginn des Spannvorgangs ist darauf zu
achten, dass das System aus Stab, Ankerplatte, Kugelbundmutter zentrisch ausgerichtet ist,
damit die Mutter zwangsfrei in den Konus vorgesetzt werden kann. Sollte dabei die Ratsche
der Spannpresse vor dem Festsetzen der Ankermutter einen auerplanmabiigen Widerstand
erzeugen, ist das System zu Uberprifen und ggf. neu auszurichten bzw. auszutauschen.

234 Einpressen
(zu ETA-06/0123, Abschnitt 4.9.2.2.2 und Anhange 27 und 28)

2.3.41 Einpressmoértel und Einpressverfahren
Es ist Einpressmortel nach DIN EN 447:1996-07 oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung zu verwenden. Fur das Einpressverfahren gilt DIN EN 446:1996-07 bzw. die
Zulassung. Die Anlagen zur Bauregelliste A Teil 1 sind zu beachten.
Wenn das Einpressen oder/und Entluften Uber die Kugelbundmuttern mit Verpressnuten

nach Anhang 1 von ETA-05/0123 nicht méglich ist, sind andere Einpress- und/oder
Entlaftungséffnungen vorzusehen.

Vorgaben hierzu siehe auch: ETAG 013 Guideline for European Technical Approval of post-tensioning kits for
prestressing of structures, Anhang D.3, EOTA Brissel Juni 2002

Siehe auch: CEN Workshop Agreement (CWA): Requirements for the installation of post-tensioning kits for
prestressing of structures and qualification of the specialist company and its personnel, Anhang B, Briissel 2002
Veroffentlicht in den DIBt-"Mitteilungen” 37 (2006), Heft 4

Z£49830.18 1.13.73-11/18



Deutsches

Institut
i DIBt
Bautechnik
Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-13.73-50123 Seite 8 von 9| 9. August 2018

2.3.4.2 Uberwachung

Es ist eine Uberwachung nach der "Richtlinie zur Uberwachung des Herstellens und
Einpressens von Zementmdrtel in Spannkanale™ durchzufihren.

2.3.5 Aufbringen von Korrossionsschutzbinde bzw. Schrumpfschlauch
(zu ETA-05/0123, Abschnitt 1.16.3 und Anhang 3)

Das Aufbringen der Korrosionsschutzbinde bzw. des Schrumpfschlauches erfolgt
ausschliefllich entsprechend der unter Punkt 2.1.5 genannten Zulassungen und den beim
Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Arbeitsanweisung des Herstellers.

Alle Arbeiten durfen nur vom Hersteller der Korrosionsschutzbinde bzw. des Schrumpf-
schlauches ausgefiihrt werden oder von Firmen, die eine entsprechende und glltige
Schulung durch den Hersteller nachweisen kénnen.

2.3.6 Ubereinstimmungserklidrung

Die bauausfuhrende Firma hat zur Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart mit der
allgemeinen Bauartgenehmigung eine Ubereinstimmungserklarung gemal §§16 a Abs. 5,
21 Abs. 2 MBO abzugeben. Diese Bescheinigung ist dem Bauherrn zur ggf. erforderlichen
Weiterleitung an die zustandige Bauaufsichtsbehérde auszuhandigen.

Folgende Normen und Verdéffentlichungen, sofern nicht anders angegeben, werden in der allgemeinen
Bauartgenehmigung in Bezug genommen:

- ETA-05/0123 vom 27.06.2018 Bonded, unbonded an external post-tensioning kits for
prestressing of structures with bars

- DIN EN 1992-1-1:2011-01 Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Allgemeine Bemessungs-
regeln und Regeln fur den Hochbau; Deutsche Fassung
EN 1992-1-1:2004+AC:2010

- DIN EN 1992-1-1/A1:2015-03 Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 1-1; Allgemeine Bemessungs-
regeln und Regeln fiur den Hochbau; Deutsche Fassung
EN 1992-1-1:2004/A1:2014

—~ DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Euro-
code 2. Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 1-1. Allgemeine Bemessungs-
regeln und Regeln fiir den Hochbau

- DIN EN 1992-1-1/NA/A1:2015-12 Nationaler Anhang — National festgelegte Parameter — Euro-
code 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton und
Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Allgemeine Bemessungs-
regeln und Regeln fur den Hochbau; Anderung A1

- DIN EN 1992-2:2010-12 Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 2. Betonbriicken - Bemessungs-
und Konstruktionsregeln, Deutsche Fassung EN 1992-2:2005 +
AC:2008

- DIN EN 1992-2/NA:2013-04 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Euro-
code 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 2. Betonbriicken - Bemessungs-
und Konstruktionsregeln

- DIN 488-1:2009-08 Betonstahl - Teil 1: Sorten, Eigenschaften, Kennzeichen

verdffentlicht in DIBt "Mitteilungen” 33 (2002), Heft 3; erhéltlich bei Ernst & Sohn, Verlag fur Architektur und
technische Wissenschaften GmbH & Co. KG
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DIN 1045-2:2008-08

DIN 1045-3:2012-03
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Anmerkungen

Ubersetzungen der Europaischen Technischen Bewertung in andere Sprachen haben dem
Originaldokument zu entsprechen und sind als solche zu kennzeichnen.

Die Europaische Technische Bewertung darf — auch bei elektronischer Ubermittlung — nur ungekdirzt
wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Osterreichischen Instituts fur Bautechnik darf
jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als solche zu kennzeichnen.

Besondere Teile

1 Technische Beschreibung des Produkts

1.1 Allgemeines
Die Europaische Technische Bewertung' — ETA — betrifft einen Bausatz, das Spannverfahren

DYWIDAG Stabspannverfahren,

das aus den folgenden Bestandteilen besteht.
— Spannglied
— Stabspannglied im Verbund
— Verbundloses Stabspannglied mit freiem Spannkanal
— Verbundloses Stabspannglied ohne freien Spannkanal und
— Externes Stabspannglied
— Zugglied

Das Zugglied ist ein warmgewalzter Stab aus Spannstahl mit Nenndurchmessern und
Nennzugfestigkeiten gemal Tabelle 1 — Spannstahlistab. Der Spannstahlstab ist entweder ein
Glattstab oder Uber die gesamte Stablange sind Rippen warm aufgewalzt und bilden ein
durchgehendes Gewinde — Gewindestab.

— Verankerung und Kopplung
Gewindestab und Glattstab werden mittels Kugelbundmutter verankert.

Spann- und Festanker mit Ankerplatte als quadratische Vollplatte, rechteckige Vollplatte, kleine
Rechteckplatte oder QR-Platte und mit Kugelbundmutter

Feste und bewegliche Kopplung mit Muffe oder Ubergangsmuffe
— Zusatzbewehrung im Bereich der Verankerung

— Temporare Korrosionsschutzsysteme und Dauerkorrosionsschutzsysteme fir Stab,
Verankerung und Kopplung

T Die ETA-05/0123 wurde erstmals 2005 als Europaische technische Zulassung mit Geltungsdauer ab
19.09.2005 erteilt, 2008 mit Geltungsdauer ab 20.10.2008 abgeandert, 2010 mit Geltungsdauer ab 19.09.2010
verlangert, 2011 mit Geltungsdauer ab 14.11.2011 abgeandert, 2013 mit Geltungsdauer ab 30.06.2013
verlangert und 2018 in die Europaische Technische Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018 Ubergefihrt.
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Tabelle 1 Zugglieder

Stabnenndurchmesser mm 17,5 26,5 32 36 40 47

Gewindestab - E

Bezeichnung — — 26 E 32 E 36 E 40 E —
Nennzugfestigkeit Rm N/mm? 1030
Gewindestab - WR
Bezeichnung — 18WR | 26 WR | 32WR | 36 WR | 40 WR | 47 WR
Nennzugfestigkeit Rm N/mm? 1050
Glattstab — WS

Bezeichnung — — — 32WS | 36 WS — —
Nennzugfestigkeit Rm N/mm? 1050

ANMERKUNG 1 N/mm? =1 MPa

Spannverfahren

1.2 Verankerung und Kopplung

1.2.1

1.2.2

1.2.3

Bezeichnung und Umfang

Die Bestandteile der Verankerungen und Kopplungen werden durch die ersten zwei Ziffern des
Stabnenndurchmessers in mm bezeichnet, gefolgt von ,E“ oder ,WR* fir einen Gewindestab
oder ,WS* fur einen Glattstab und einer Nummer fur den jeweiligen Bestandteil, z. B. Ankerplatte,
Mutter oder Muffe. Einen Uberblick tiber die verschiedenen Bestandteile enthalt Anhang 1.

ANMERKUNG Die Bezeichnung fir den Nenndurchmesser 17,5 mm ist 18.

Der Umfang der vorgesehenen Spannstahlstdbe ist in Tabelle 1 angegeben. Charakteristische
Werte der HOchstkraft des Stabspannglieds sind im Anhang 41 zusammengestellt.

Spannanker

Der Spannanker besteht aus seiner Ankerplatte und einer Kugelbundmutter, sieche Anhang 11 far
Stabspannglieder im Verbund und Anhang 21 fir verbundlose und externe Stabspannglieder. Ob
eine Kugelbundmutter mit oder ohne Verpressnuten verwendet wird, hangt vom angewandten
Korrosionsschutzsystem ab. Der Spannanker kann auch als Festanker verwendet werden.

An der Verankerung setzt sich die Spanngliedfiihrung in einem geraden Abschnitt mit einer
Lange von mindestens 0,3 m Uber das Ende der Ankerplatte hinaus fort.
Festanker

Der Festanker besteht aus einer Ankerplatte und einer Kugelbundmutter, siehe Anhang 11 fir
Stabspannglieder im Verbund und Anhang 21 fir verbundlose und externe Stabspannglieder. Ob
eine Kugelbundmutter mit oder ohne Verpressnuten verwendet wird, hangt vom angewandten
Korrosionsschutzsystem ab.

Bei einem einbetonierten Festanker wird die Kugelbundmutter werksseitig auf die Ankerplatte
lotrecht heftgeschweilt.
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An der Verankerung setzt sich die Spanngliedfiihrung in einem geraden Abschnitt mit einer
Lange von mindestens 0,3 m Uber das Ende der Ankerplatte hinaus fort.

1.2.4 Bewegliche Kopplung

1.2.4.1 Allgemeines

Die bewegliche Kopplung verbindet zwei Stabspannglieder vor dem Spannen. Kopplungen
liegen bei kaltgebogenen Spannstahlstaben in geraden Spanngliedabschnitten, sodass auf
beiden Seiten Uber eine Lange von mindestens 0,3 m gerade Abschnitte vorhanden sind.

1.2.4.2 Bewegliche Kopplungen D

Die bewegliche Kopplung D fir Stabspannglieder im Verbund, verbundlose und externe
Stabspannglieder verbindet vor dem Spannen zwei Spannstahlstdbe mittels einer Muffe.
Beide Spannstahlstabe werden gleichzeitig gespannt, siehe Anhang 12 und Anhang 19 fur
Stabspannglieder im Verbund und Anhang 22, Anhang 25, Anhang 35 und Anhang 36 flr
verbundlose und externe Stabspannglieder.

1.2.4.3 Bewegliche Kopplungen G

Die bewegliche Kopplung G flir Stabspannglieder im Verbund ermdglicht die direkte
Verbindung eines Spannstahlstabs mit dem Spannanker eines bereits gespannten aber noch
nicht verpressten Stabspannglieds, siehe Anhang 19. Die Spannstahlstdbe werden
gleichzeitig gespannt.

1.2.5 Feste Kopplung mit Verpresskappe

Die feste Kopplung mit Verpresskappe fur Stabspannglieder im Verbund verbindet einen
2. Spannstahistab mit einem bereits gespannten 1. Spannstahlstab, siehe Anhang 20. Der
bereits gespannte 1. Spannstahlstab ist gleich, wie ein Spannanker verankert.

Kopplungen liegen bei kaltgebogenen Spannstahlstdben in geraden Spanngliedabschnitten,
wobei auf beiden Seiten gerade Abschnitte mit einer LaAnge von mindestens 0,3 m sichergestellt
sind.

1.3 Umfang und Bezeichnung der Spannglieder

Die Vorspann- und Uberspannkréfte sind in den am Ort der Verwendung geltenden einschlagigen
Normen und Vorschriften angegeben. Anhang 42 enthalt die grofiten Vorspann- und
Uberspannkréfte des Stabspannglieds gemaR Eurocode 2. D. h. die groBte Vorspannkraft, die auf
0,90 - Fpo.1
0,8 - Fpk
Pmax, 0 = 0,95 - Fpo,1 ist nur erlaubt, wenn die Kraft in der Spannpresse mit einer Genauigkeit von
+ 5 % des Endwertes der Uberspannkraft gemessen werden kann.

ein Spannglied wirkt, Ubersteigt nicht Pmax=min{ Uberspannen mit bis zu

Die Anfangsspannkraft, Pmo, unmittelbar nach dem Spannen und Verankern Ubersteigt nicht die in
Eurocode 2 angegebenen Krafte.

Mit

Fpo1.meenee KN ..o Charakteristischer Wert der Kraft an der 0,1 %-Dehngrenze des
Spannstahlistabs, d. h. Fyo,1 = fpo,1 - Sn, siehe Anhang 41

Fokennnnnnne KN ..o Charakteristische Hochstkraft des Spannstahlstabs, d. h. Fpk = fok - S,
siehe Anhang 41

foo1.... N/mm?.......... Charakteristische 0,1 %-Dehngrenze des Spannstahistabs, siehe
Anhang 41

Fokeveens N/mm?.......... Charakteristische Zugfestigkeit des Spannstahlstabs, siehe Anhang 41
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ST mm?............ Nennquerschnittsflache des Spannstahlstabs, siehe Anhang 40
Pmo........ KN............. Spannkraft zu Beginn, unmittelbar nach Spannen und Verankern
Pmax....... KN............. Grolte Vorspannkraft

Pmax, 0 -...KN coooveen. GroRte Uberspannkraft

Die Bezeichnungen der Stabspannglieder sind im Anhang 42 angegeben.

1.4 Reibungsverluste

Reibungsverluste werden bei Stabspanngliedern im Verbund bertcksichtigt. Verbundlose und
externe Stabspannglieder sind ausschlieRlich gerade Spannglieder und daher missen
Reibungsverluste der Spannkraft im Allgemeinen nicht berlcksichtigt werden.

Far die Berechnung der Spannkraftverluste infolge Reibung gilt das coulombsche Reibungsgesetz.
Die Berechnung des Spannkraftverlusts erfolgt mit der nachstehenden Gleichung.

Px=Po-e_“'(a+k'X)

Mit

Pxooveeeann KN............ Spannkraft, vom Spannanker in einem Abstand x entlang des
Stabspannglieds entfernt

Po..ueeeee KN ...ooeee Spannkraft bei einer Entfernung x =0 m

[T rad'........... Reibungsbeiwert, pu = 0,50 rad' fir Gewindestdbe und p =0,25rad" fir
Glattstabe in Hlllrohren aus Bandstahl

0. rad............. Summe der Umlenkwinkel tber den Abstand x, ungeachtet ihrer Richtung
und ihres Vorzeichens

K...... rad/m........... Beiwert fir den ungewollten Umlenkwinkel, k =8,7 - 102 rad/m, dies
entspricht einem ungewollten Umlenkwinkel von 3 = 0,5 °/m

) QTR (11 IR Abstand entlang des Stabspannglieds von jenem Punkt, in dem die

Spannkraft Py wirkt.
ANMERKUNG 1Trad=1m/m=1

Werden wahrend des Spannens Langsschwingungen in die Gewindestabe eingebracht, so darf
der Reibungsbeiwert p auf einen reduzierten Reibungsbeiwert redu vermindert werden. Die
Langsschwingungen dirfen beim Erreichen der zuldssigen Uberspannkraft eingeleitet werden. Der
durch Eintragung von Langsschwingungen reduzierte Reibungsbeiwert wird mit der
nachstehenden Gleichung bestimmt.

redit = L - %g_l <u
Mit
redL +eeee- rad’.......... Reduzierter Reibungsbeiwert
[T rad™............ Reibungsbeiwert, p=0,50rad”’ fir Gewindestdbe in Hdllrohren aus
Bandstanhl
(o T © Summe der Umlenkwinkel Uber die Spanngliedlange, ungeachtet ihrer
Richtung und ihres Vorzeichens
S I 00 PR Beiwert flr den ungewollten Umlenkwinkel, § = 0,5 °/m
[, M., Spanngliedlange

ANMERKUNG 1rad=1m/m=1
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Werden wahrend des Spannens Langsschwingungen in Glattstdbe eingebracht und eine
Spanngliedlange von 30 m wird nicht Uberschritten, so betragt der reduzierte Reibungswert
redp = 0,15 rad™".

Die Reibungsverluste in den Verankerungen sind gering und mussen bei Bemessung und
Ausfuhrung nicht bertcksichtigt werden.

1.5 Schlupf an Verankerungen und Kopplungen

Der Schlupf an Verankerungen und Kopplungen wird bei der Bemessung des Tragwerks
bertcksichtigt. Im Anhang 43 sind die anzusetzenden Schlupfwerte, welche bei der Bestimmung
der Vorspannkraft und des Spannweges herangezogen werden, angegeben. Nach drei Zyklen,
bestehend aus einem Spannvorgang und der Lastlibertragung der Spannkraft auf die
Verankerung, kann der reduzierte Schlupf am Spannanker angesetzt werden, siehe Anhang 43.
Bei jedem Zyklus wird die Ankermutter fest angezogen, bevor die Spannpresse entlastet wird.

1.6 Achs- und Randabstidnde, Betondeckung

Die Achs- und Randabstande der Verankerung entsprechen den Werten im Anhang 13,
Anhang 14, Anhang 15, Anhang 16, Anhang 17 und Anhang 18 fur Stabspannglieder im Verbund,
und Anhang 23 und Anhang 24 flr verbundlose und externe Stabspannglieder. Diese sind von der
tatsachlichen mittleren Zylinderdruckfestigkeit fcm, 0,cyi oder Wurfeldruckfestigkeit fem, o, cuve des
Betons zum Zeitpunkt des Spannens abhangig.

Die in den Anhangen angegebenen Werte der Achs- und Randabstande der Verankerungen
dirfen in einer Richtung um bis zu 15 % verkleinert werden, dabei aber nicht kleiner als die
Abmessungen der Ankerplatte werden und die Verlegung der Zusatzbewehrung ist weiterhin
maoglich. Im Falle der Reduktion der Abstédnde in einer Richtung werden die Achs- und
Randabstande in der senkrecht dazu stehenden Richtung um denselben Prozentsatz vergrolert,
um im Bereich der Verankerung die gleiche Betonflache beizubehalten.

Die Betondeckung der Stabspannglieder betragt in keinem Fall weniger als 20 mm oder weniger
als die Betondeckung der im gleichen Querschnitt verlegten Bewehrung. Die Betondeckung an der
Verankerung betragt mindestens 20 mm. Die am Ort der Verwendung geltenden einschlagigen
Normen und Vorschriften zur Betondeckung werden berucksichtigt.

1.7 Betonfestigkeit
Es wird Beton gemafl EN 2062 verwendet.

Die tatsachliche mittlere Zylinderdruckfestigkeit des Betons, fcm, 0, ¢y, 0der die tatsachliche mittlere
Wiirfeldruckfestigkeit des Betons, fem, o0, cuve, Siehe Tabelle 2, zum Zeitpunkt der Ubertragung der
vollen Spannkraft auf das Betontragwerk entspricht zumindest den Werten im Anhang 13,
Anhang 14, Anhang 15, Anhang 16, Anhang 17, Anhang 18, Anhang 23 und Anhang 24. Die
tatsachliche mittlere Druckfestigkeit, fcm o, cube Oder fem o, cyi, Wird an mindestens drei Probekdrpern
ermittelt, Zylinder mit 150 mm Durchmesser und 300 mm Ho6he oder Wirfel mit 150 mm
Seitenlange, die denselben Bedingungen wie das Tragwerk ausgesetzt sind.

2 Normen und andere Dokumente, auf die in der Europaischen Technischen Bewertung verwiesen wird, sind im
Anhang 48 und Anhang 49 zusammengestellt.
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Tabelle 2 Mittlere Betondruckfestigkeit, fem, o,
zum Zeitpunkt des Spannens

fcm, 0, cyl fcm, 0, cube

N/mm? N/mm?
20 25
30 37
40 50

Fir eine Teilvorspannung mit 30 % der vollen Spannkraft betragt der tatsachliche Mittelwert der
Betondruckfestigkeit mindestens 0,5 - fom, o, wirtet 0der 0,5 - fem 0, zyinder.  ZWischenwerte durfen
gemal Eurocode 2 linear interpoliert werden.

Bewehrung im Bereich der Verankerung

Gute und Abmessungen der Zusatzbewehrung, die im Anhang 16, Anhang 17, Anhang 18 und
Anhang 24 angegeben sind, werden eingehalten. Die zur Spanngliedachse zentrische Lage der
Zusatzbewehrung wird durch entsprechende MalRnahmen gesichert.

Wenn es fir Konstruktion und Bemessung eines speziellen Projekts erforderlich ist, darf die im
Anhang 16, Anhang 17, Anhang 18 und Anhang 24 angegebene Bewehrung gemall den am Ort
der Verwendung geltenden einschlagigen Vorschriften sowie einer entsprechenden Genehmigung
durch die ortlich zustandige Behorde und den Inhaber der ETA abgeandert werden, um eine
gleichwertige Funktion sicherzustellen.

Unterstellung der Hiillrohre

Die Hullrohre werden in ihrer Lage gehalten. Der Abstand der Hullrohr-Unterstutzungen betragt bis
zu 2,5 m.

Kriimmungsradius

Der auch ohne Kaltbiegen ausfuhrbare elastische Mindestkrimmungsradius min Re; sowie der
Mindestkrimmungsradius mit Kaltbiegen min Ry, sind im Anhang 44 angegeben. Dabei kann mit
den gréldten Spannkraften gemal Anhang 42 gespannt werden.

Der Krummungsradius R darf kleiner als der elastische Mindestkrimmungsradius Re, siehe
Anhang 44, gewahlt werden. In diesem Fall werden die Stabe kaltgebogen. Kaltbiegen kann auch
bei groReren Radien erforderlich sein, wenn sich der Spannstahlstab nicht den vorgesehenen
Krimmungen anpasst, z.B. fir sehr kurze Stabspannglieder oder fir horizontale
Spanngliedfiihrung. Kleinere kaltgebogene Krimmungsradien Ry als die kaltgebogenen
Mindestkrimmungsradien min Ry, siehe Anhang 44, dirfen nur dann angewandt werden, wenn
ein besonderer Nachweis der Verwendbarkeit erbracht wurde.

Werden die Spannstahistabe kaltgebogen, ist bei der Ermittlung des Spannweges der
Arbeitsmodul A anzusetzen.

— A=195000 N/mm?bei............... 500-d < R
— A=185000 N/mm?bei............... 200-d < Rew £ 500-d fir einen Gewindestab
— A=185000 N/mm?2bei............... 150-d < Ry < 500-d fir einen Glattstab
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Zum Kaltbiegen dirfen nur Gerate verwendet werden, die eine gleichmaRige Krimmung erzeugen
und keine Beschadigungen, z. B. Reibstellen etc., am Spannstahlstab verursachen.

Bestandteile

1.11 Spannstahistab
Die Eigenschaften des Spannstahlstabs sind im Anhang 40 und Anhang 41 angegeben.

Der Spannstahlstab ist entweder ein Gewinde- oder ein Glattstab mit einem kreisrunden
Querschnitt und besteht aus warmgewalztem Spannstahl Y1030H oder Y1050H gemal
prEN 10138-4.

Im Zuge der Erstellung der Europaischen Technischen Bewertung wurde kein Merkmal des
Spannstahlstabs bewertet. Bei der Ausfiihrung ist ein geeigneter Spannstahistab gemaf
Anhang 40 und Anhang 41 und den am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften
zu verwenden.

1.11.1 Gewindestab

Die Nenndurchmesser des Gewindestabs sind 17,5, 26,5, 32, 36, 40 und 47 mm. Der
Gewindestab weist warm aufgewalzte Rippen auf, die Uber die gesamte Lange des
Spannstahlstabs ein rechtsgangiges Gewinde ausbilden.

1.11.2 Glattstab
Die Nenndurchmesser des Glattstabs sind 32 und 36 mm. Der Glattstab weist an beiden Enden
ein kalt aufgerolltes Sondergewinde auf.

1.12 Verankerung und Kopplung

1.12.1 Allgemeines

Die Bestandteile der Verankerung und Kopplung entsprechen den Angaben in den Anhangen
und in dem technischen Dossier® der Europaischen Technischen Bewertung. Darin sind die
Abmessungen, Werkstoffe und Angaben zur Werkstoffidentifizierung der Bestandteile mit
Toleranzen angegeben.

1.12.2 Ankerplatte
Die Ankerplatte besteht aus Stahl. Folgende Ankerplatten sind vorgesehen.

— Quadratische Vollplatte gemal Anhang5 flr ein Stabspannglied im Verbund, ein
verbundloses und ein externes Stabspannglied

— Rechteckige Vollplatte gemall Anhang 6 fur ein Stabspannglied im Verbund, ein verbundloses
und ein externes Stabspannglied

— Kleine Rechteckplatte gemal Anhang 7 firr ein Stabspannglied im Verbund
— QR-Platte gemal Anhang 8 fir ein Stabspannglied im Verbund
Alle Ankerplatten weisen eine konische Bohrung auf.

Bei einem verbundlosen und einem externen Stabspannglied wird ein Anschlussrohr wasserdicht
auf die Ankerplatte geschweil3t.

3 Das technische Dossier der Europaischen Technischen Bewertung ist beim Osterreichischen Institut fiir
Bautechnik hinterlegt.
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1.12.3 Kugelbundmutter

Die Kugelbundmutter besteht aus Stahl. Die vorgesehenen Kugelbundmuttern, siehe Anhang 4,
sind

— Kugelbundmutter mit Verpressnuten und
— Kugelbundmutter ohne Verpressnuten.

Ob eine Kugelbundmutter mit oder ohne Verpressnuten verwendet wird, hangt vom angewandten
Korrosionsschutzsystem ab. Beim Spannanker wird im Regelfall die Kugelbundmutter mit
Verpressnuten verwendet, da durch die Verpressnuten sowohl verpresst als auch entliftet
werden kann. Beim einbetonierten Festanker wird die Kugelbundmutter werksseitig lotrecht auf
die Ankerplatte heftgeschweilt.

1.12.4 Muffe
Die Muffen bestehen aus Stahl. Folgende Muffen sind vorgesehen.
— Muffe gemall Anhang 9

— Muffe L gemall Anhang 9, fur die Verbindung von zwei Gewindestaben mit Schragschnitten an
den Enden

— Die Ubergangsmuffe gemaR Anhang 10 ermdglicht die Verbindung eines Gewindestabs mit
einem Glattstab des gleichen Nenndurchmessers.

1.13 Zusatzbewehrung

Als Zusatzbewehrung wird gerippter Bewehrungsstahl, R. > 500 N/mm?, mit den Abmessungen
nach Anhang 16, Anhang 17 und Anhang 18 flir ein Stabspannglied im Verbund und nach
Anhang 24 fir ein verbundloses und ein externes Stabspannglied eingehalten.

Die zur Spanngliedachse zentrische Lage der Zusatzbewehrung wird durch entsprechende
Malnahmen sichergestellt.

1.14 Hillrohr

1.14.1 Stabspannglied im Verbund

Es werden Hullrohre aus Bandstahl gemalR EN 523 verwendet. Alternativ kdnnen fur gerade
Stabspannglieder gerippte Kunststofthillrohre verwendet werden, wenn dies am Ort der
Verwendung zuldssig ist.

Im Allgemeinen werden die Stédbe vor dem Verlegen in die Hullrohre eingeschoben. Die Hullrohre
aus Bandstahl sind mit Verbindungsmuffen C gemaf EN 523 gestolien. Im Bereich der Kopplung
wird ein Muffenrohr aus Bandstahl gemafl EN 523 oder ein glattes Stahlrohr verwendet.

1.14.2 Verbundloses und externes Stabspannglied

Die im Anhang 26, Anhang 27, Anhang 28, Anhang 29, Anhang 30, Anhang 31, Anhang 32,
Anhang 33 und Anhang 34 angegebenen Abmessungen sind Regelabmessungen. Die Mindest-
Nennwanddicke betragt fir PE-Rohre 2 mm und fir Stahlrohre 2 mm. Bei Verwendung als
mechanischer Schutz flr Korrosionsschutzmallhahmen gemal Anhang 29, Anhang 31 und
Anhang 32, betragt die Mindest-Nennwanddicke fur PE-Rohre 1 mm. Stahl- und PE-Rohre
entsprechen Anhang 39. Zum Ausgleich von Toleranzen dirfen die Wanddicken der Rohre
erhdht werden.

Wenn als Dauerkorrosionsschutz der Stabspannglieder Stahlrohre zum Einsatz kommen, die
bereits vor dem Einbau mit Zementeinpressmortel verpresst werden, siehe Anhang 27, durfen
nur Stahlrohre mit hdochstens 12 m Lange und ohne Schweil3stéRe verwendet werden. Die
Stahlrohre sind innen- und auRenseitig mit einem Korrosionsschutz versehen.
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1.15 Temporarer Korrosionsschutz

1.15.1

1.15.2

Allgemeines

Das Stabspannglied im Verbund wird mit Einpressmortel verpresst und weist dadurch im
Allgemeinen einen Dauerkorrosionsschutz auf.

Das verbundlose Stabspannglied mit freiem Spannkanal und das externe Spannglied sind
entweder mit einem Dauerkorrosionsschutz oder mit einem temporaren Korrosionsschutz
versehen. Das verbundlose Stabspannglied ohne freien Spannkanal weist, ahnlich wie das
Stabspannglied im Verbund, nur einen Dauerkorrosionsschutz auf.

Bei Stabspanngliedern mit temporarem Korrosionsschutz darf der Schutz der freiliegenden
Stahlteile — nicht jedoch der des Spannstahls — entfallen, sofern diese Teile keinen besonderen
Korrosionseinwirkungen ausgesetzt sind und ihr Schutz nicht aus &sthetischen Grinden
erforderlich ist.

Verbundlose Stabspannglieder mit freiem Spannkanal und externe Stabspannglieder

Der Spannstahlstab wird mit einer mindestens 200 um dicken Korrosionsschutzbeschichtung
gemal EN ISO 12944-5, beschichtet und in einem glatten PE-Rohr gemalR Anhang 26 verlegt.
An der Verankerung wird der Hohlraum zwischen Anschlussrohr und Spannstahlstab mit
Korrosionsschutzflillmasse verpresst und die angegebenen Einschub- und Uberdeckungslangen
werden beachtet, siehe Anhang 26.

Bei verbundlosen Stabspanngliedern mit freiem Spannkanal ist der Spannkanal immer trocken.
Dies wird durch entsprechende MalRnahmen erreicht.

1.16 Dauerkorrosionsschutz

1.16.1

1.16.2

Allgemeines

Der Korrosionsschutz der Verankerungen, Stahlrohre und aller anderen freiliegenden Stahlteile
wird bei Stabspanngliedern mit Dauerkorrosionsschutz wie folgt hergestellt.

— Alle freiliegenden Oberflachen oder Auflenflachen der Stahlteile, z. B. Anschlussrohre,
Bestandteile der Verankerungen und Kappen mit einer unzureichenden Betondeckung werden
durch eines der Schutzsysteme nach EN ISO 12944-5 gegen Korrosion geschutzt. Die
Oberflachenvorbereitung erfolgt nach EN ISO 12944-4. Bei der Aufbringung des
Korrosionsschutzes wird EN ISO 12944-7 beachtet.

— Fir PE-Rohre sind Korrosionsschutzmalinahmen nicht erforderlich.

Endverankerungen und Kopplungen werden vollstéandig vor Korrosion geschiitzt. Alle Ubergénge
und Anschlisse werden sorgfaltig mit den daflir vorgesehenen Stoffen abgedichtet. Die
angegebenen Einschub- und Uberdeckungsléangen werden beachtet, siehe Anhang 11,
Anhang 26, Anhang 27, Anhang 28, Anhang 29, Anhang 30, Anhang 31, Anhang 32, Anhang 33,
Anhang 34 und Anhang 35.

Im Allgemeinen werden die Hohlrdume der Hullrohre, Verankerungen und Kopplungen mit
Korrosionsschutzfillmasse verpresst. Alternativ kann auch ein Korrosionsschutzsystem mit einer
Korrosionsschutzbinde, bestehend aus einem flexiblen Tréager, der mit
Korrosionsschutzfiillmasse beschichtet ist, eingesetzt werden. Die Korrosionsschutzbinde wird
faltenfrei und Uberlappend um Spannstahlstab, Ankermutter und Kopplung gewickelt. Nach dem
Umwickeln  wird die Binde geglattet, um eine dichte und durchgehende
Korrosionsschutzbeschichtung sicherzustellen.

Stabspannglied im Verbund

Am Spannanker wird mittels Dichtungsrings und Sechskantmutter eine Verpresskappe mit einem
Verpress- oder Entliftungsstutzen befestigt. Das Stabspannglied im Verbund wird von der

0OIB-205-068/17-014



Seite 18 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, u
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123 I

mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018 o
Mitglied der EOTA

Verpresskappe am Spannanker bis zum Ende des Hullrohrs am Festanker verpresst. Dadurch
entsteht Uber die gesamte Spanngliedlange ein durchgehender Dauerkorrosionsschutz.
Unmittelbar vor und im einbetonierten Festanker werden der Spannstahlstab und die
Bestandteile der Verankerung durch den Tragwerksbeton geschutzt, siehe Anhang 11. Die in
einem Muffenrohr liegende Kopplung wird gemeinsam mit dem Hullrohr in einem Vorgang
verpresst, siehe Anhang 12, Anhang 19 und Anhang 20.

1.16.3 Verbundlose Stabspannglieder mit freiem Spannkanal und externe Stabspannglieder
Es kénnen drei Korrosionsschutzsysteme eingesetzt werden.
— Korrosionsschutzsystem mit Verpressmortel

Der Spannstahlistab wird mit einem PE- oder Stahlrohr ummantelt und mit Abstandhalter in
einem Abstand <1 m zentriert. Der Hohlraum zwischen Stab und PE-Rohr wird mit
Einpressmortel nach EN 446 verpresst. Die Deckung des Einpressmortels betragt zumindest
5 mm. Das Verpressen mit Einpressmortel kann vor dem Verlegen der Spannglieder oder
nach dem Spannen erfolgen, siehe Anhang 27 und Anhang 28.

Die Lange eines Einpressabschnitts mit PE-Rohren betragt hochstens 50 m. Bei
Spanngliedern mit einer gréReren Lange als 50 m werden zusatzliche Einpresséffnungen
vorgesehen.

Stahlrohre sind frei von geschweil3ten StéRen und héchstens 12 m lang. Die inneren und
auleren Oberflachen der Stahlrohre werden mit einer Korrosionsschutzbeschichtung
versehen.

— Korrosionsschutzsystem mit Korrosionsschutzfilimasse

Ein glattes PE-Rohr mit einer Nennwanddicke von t.m > 2 mm wird Uber den Spannstahlstab
geschoben. Abstandhalter, die entlang des Spannstahlstabs in einem Abstand von héchstens
1 m angeordnet sind, stellen mindestens 5 mm Uberdeckung mit Korrosionsschutzfiillmasse
sicher. Die Korrosionsschutzflllmasse wird durch die Einpresséffnung an der Kappe in den
Hohlraum zwischen Spannstahlstab und PE-Rohr gepresst, sieche Anhang 30.

— Korrosionsschutzsystem gemafl Anhang 29

Der Korrosionsschutz wird gemal einem festgelegten Verfahren, im Rahmen der am Ort der
Verwendung geltenden Normen und Vorschriften, aufgebracht.

Bei verbundlosen Stabspanngliedern mit freiem Spannkanal ist der Spannkanal immer trocken.
Dies wird durch entsprechende MalRnahmen erreicht.
1.16.4 Verbundlose Spannglieder ohne freien Spannkanal
Es kdnnen zwei Korrosionsschutzsysteme eingesetzt werden.
— Korrosionsschutzsystem mit Korrosionsschutzfiillmasse, siehe Anhang 33 und Anhang 34

Ein glattes PE-Rohr mit einer Nennwanddicke von t,om > 2 mm wird Uber den Spannstahlistab
geschoben. Abstandhalter, die entlang des Spannstahistabs in einem Abstand von héchstens
1 m angeordnet sind, stellen mindestens 5 mm Uberdeckung mit Korrosionsschutzfiillmasse
sicher. Die Korrosionsschutzfiillmasse wird durch die Einpressoffnung an der Kappe in den
Hohlraum zwischen Spannstahlstab und PE-Rohr gepresst.

— Korrosionsschutzsystem gemals Anhang 31 und Anhang 32

Der Korrosionsschutz wird gemaR einem festgelegten Verfahren, im Rahmen der am Ort der
Verwendung geltenden Normen und Vorschriften, aufgebracht.

Unmittelbar vor und im einbetonierten Festanker werden der Spannstahlstab und die
Bestandteile der Verankerung durch den Tragwerksbeton geschutzt.
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1.16.5 Verankerung

Alle Ankerplatten einschliel3lich der Anschlussrohre werden auflenseitig, wenn sie keine
ausreichende Betondeckung aufweisen, mit einer entsprechenden Beschichtung gemaf
Abschnitt 1.16.1 geschutzt.

Der Hohlraum zwischen Anschlussrohr und Spannstahlstab wird mit Korrosionsschutzfillmasse
verpresst. Um ein einwandfreies Verpressen sicherzustellen, tritt beim zuganglichen Festanker
bereits beim Aufschrauben der Verankerung Korrosionsschutzfullmasse an der Kugelbundmutter
aus und beim Spannanker nach dem Spannen. Ist dies nicht der Fall, wird zusatzliche
Korrosionsschutzfillmasse eingepresst.

ANMERKUNG Bei einem nach dem Spannen mit Einpressmoértel oder  mit
Korrosionsschutzfiillmasse verpressten Stabspannglied, wird der Hohlraum
zwischen Anschlussrohr und Spannstahistab gemeinsam mit dem Hullrohr
verpresst.

Falls der Korrosionsschutz nicht bereits wahrend des Verpressens mit Einpressmortel oder
Korrosionsschutzfullmasse hergestellt wurde, wird die Kugelbundmutter mit einer Kappe, die mit
Einpressmortel oder Korrosionsschutzfullmasse versehen ist, gegen Korrosion geschitzt, siehe
Anhang 37.

Folgende Kappen stehen zur Verfligung.

— Eine PE-Kappe, fiur eine Verankerung, die keiner oder nur geringer mechanischer
Beanspruchung ausgesetzt ist.

— Eine Stahlkappe, Dicke t >4 mm oder t > 3 mm, fir hohe mechanische Beanspruchung, die
tiefgezogen oder ahnlich kalt geformt ist.

Sowohl die PE-Kappe als auch die Stahlkappe kénnen zum Verpressen verwendet werden.

1.16.6 Kopplungen

Die Kopplung wird mit einem Muffenrohr verrohrt, sieche Anhang 19, Anhang 20, Anhang 22,
Anhang 25, Anhang 35 und Anhang 36. Der Hohlraum wird mit Einpressmortel nach EN 446 oder
mit einer Korrosionsschutzfillmasse verpresst, entweder gleichzeitig mit dem Hullrohr oder jede
Kopplung einzeln. Erforderlichenfalls sind Einpress- und Entliftungséffnungen zum Verpressen
mit Einpressmortel oder Korrosionsschutzfiillmasse vorzusehen.

1.16.7 Werkstoffe fur den Korrosionsschutz

Im Rahmen der Erstellung der Europaischen Technischen Bewertung wurde kein Merkmal der
Bestandteile und Werkstoffe der Korrosionsschutzsysteme bewertet. Bei der Ausfihrung werden
alle Bestandteile und Werkstoffe gemal® den am Ort der Verwendung geltenden Normen und
Vorschriften ausgewahilt.

1.17 Werkstoffspezifikationen der Bestandteile

Werkstoffspezifikationen der Bestandteile sind im Anhang 39 angegeben.
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2 Spezifizierung der Verwendungszwecke gemaBR dem anwendbaren Europdischen
Bewertungsdokument

2.1 Verwendungszwecke

Das Spannverfahren DYWIDAG-Stabspannverfahren ist fir das Vorspannen von Tragwerken
vorgesehen. Die einzelnen Verwendungszwecke sind in Tabelle 3 angefiihrt.

Tabelle 3 Verwendungszwecke

Zeile Nr. Nutzungskategorie

Nutzungskategorien gemall dem Spannglied und dem Baustoff des Tragwerks

1 Internes Spannglied im Verbund fir Beton- und Verbundtragwerke
2 Internes verbundloses Spannglied fir Beton- und Verbundtragwerke
3 Externes Spannglied fur Beton- und Verbundtragwerke mit einer Spanngliedlage auf3erhalb

des Tragwerk- oder Bauteilquerschnitts aber innerhalb seiner umhullenden Umrisslinie

2.2 Voraussetzungen

2.21 Allgemeines

Hinsichtlich Verpackung, Transport, Lagerung, Instandhaltung, Austausch und Reparatur des
Produkts ist es die Zustandigkeit des Herstellers, geeignete MalRnahmen umzusetzen und seine
Kunden Uber Transport, Lagerung, Instandhaltung, Austausch und Reparatur des Produkts in
einem Umfang zu informieren, den er als erforderlich ansieht.

2.2.2 Verpackung, Transport und Lagerung
Empfehlungen zu Verpackung, Transport und Lagerung beinhalten.

— Vorlibergehender Schutz des Spannstahls und der Bestandteile um Korrosion wahrend des
Transports vom Herstellungsort zur Baustelle zu verhindern

— Transport, Lagerung und Handhabung der Spannstahlstabe und anderer Bestandteile in einer
Art und Weise, die Beschadigung durch mechanische oder chemische Einflliisse vermeidet

— Schutz der Spannstahlstédbe und anderer Bestandteile vor Feuchtigkeit
— Fernhalten der Spannstahlstdbe von Bereichen, in denen Schweilarbeiten durchgefihrt
werden

2.2.3 Konstruktion und Bemessung

2.2.3.1 Allgemeines
Die Hinweise bezlglich Konstruktion und Bemessung beinhalten.

Die Konstruktion des Tragwerks erlaubt einen fachgerechten Einbau und ein fachgerechtes
Spannen des Stabspannglieds sowie ein fachgerechtes Herstellen des Korrosionsschutzes,
insbesondere das Verpressen mit Einpressmortel und Korrosionsschutzfilimasse.

Konstruktion, Bemessung und Bewehrung im Bereich der Verankerung ermdoglichen einen
einwandfreien Einbau und ein einwandfreies Verdichten des Betons.

Verbundlose und externe Stabspannglieder werden nur als gerade Spannglieder ausgeflhrt.
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2.23.2

2.2.3.3

2234

2.2.3.5

Mitglied der EOTA

Die Durchmesser der Muffen sind gréfRer als die Innendurchmesser der Hullrohre an den
Verankerungen.

Ein Nachweis der Einleitung der Spannkrafte in den Tragwerksbeton ist nicht erforderlich,
wenn die Betonfestigkeit zum Zeitpunkt des Spannens, die Achs- und Randabstande der
Stabspannglieder sowie Glte und Abmessungen der Zusatzbewehrung, siehe Anhang 13,
Anhang 14, Anhang 15, Anhang 16, Anhang 17, Anhang 18, Anhang 23 und Anhang 24
eingehalten werden. Die Krafte aulRerhalb der Zusatzbewehrung werden nachgewiesen und,
falls erforderlich, durch eine entsprechende Bewehrung abgedeckt. Die Bewehrung des
Tragwerks darf nicht als Zusatzbewehrung herangezogen werden. Bewehrung, welche die
erforderliche Bewehrung des Tragwerks uUberschreitet, darf als Zusatzbewehrung angerechnet
werden, wenn eine entsprechende Verlegung moglich ist.

Achs- und Randabstand der Verankerungen, wie im Anhang 13, Anhang 14, Anhang 15,
Anhang 16, Anhang 17, Anhang 18, Anhang 23 und Anhang 24 angegeben, durfen in einer
Richtung um bis zu 15% verkleinert werden, dabei aber nicht kleiner als die
Aulenabmessungen der Ankerplatten sein und die Verlegung der Zusatzbewehrung bleibt
weiterhin moglich. Im Falle der Reduktion der Abstande in einer Richtung werden die Achs-
und Randabstande in der senkrecht dazu stehenden Richtung um denselben Prozentsatz
vergrolert.

Wenn es fir Konstruktion und Bemessung eines speziellen Projekts erforderlich ist, darf die im
Anhang 16, Anhang 17, Anhang 18 und Anhang 24 angegebene Bewehrung gemal den am
Ort der Verwendung geltenden einschlagigen Vorschriften sowie einer entsprechenden
Genehmigung durch die ortlich zustandige Behdrde und den Inhaber der ETA abgeandert
werden, um eine gleichwertige Funktion sicherzustellen.

Feste Kopplungen

Die feste Kopplung ist nur fir ein Stabspannglied im Verbund vorgesehen. Unter allen
mdglichen Lastkombinationen und zu keinem Zeitpunkt, weder im Bau- noch im Endzustand,
ist an der Kopplung die Spannkraft auf der Seite des 2. Bauabschnitts groRer als auf der Seite
des 1. Bauabschnitts.

Erhéhte Spannkraftverluste an Kopplungen

Beim Nachweis der Beschrankung der Rissbreiten und beim Nachweis der
Spannungsamplituden sind an der festen Kopplung erhdhte Spannkraftverluste infolge
Kriechen und Schwinden des Betons zu berlcksichtigen. Die ohne den Einfluss der
Kopplungen ermittelten Spannkraftverluste der Stabspannglieder sind in den Bereichen der
festen Kopplungen mit dem Faktor 1,5 zu multiplizieren.

ANMERKUNG Bei beweglichen Kopplungen braucht keine Erhéhung der Spannkraftverluste
berucksichtigt zu werden.

Bewegliche Kopplung

Die Lange des Muffenrohres und seine Lage zur Kopplung sind so zu wahlen, dass eine
1,2 - AL

AL +40 mm’
Behinderung erfolgen kann, mit AL in mm als dem Symbol fur die erwarteten Verschiebungen
der Kopplung, links oder rechts, siehe Anhang 19 und Anhang 25.

Bewegung der Muffe im Muffenrohr Uber eine Lange von max{ ohne

Sicherung gegen das Herausschielten des Spannstahlstabs

Es wird durch geeignete Mal3nahmen sichergestellt, dass im Falle eines Stabbruchs eines
verbundlosen und externen Stabspannglieds, das HerausschieRen des Spannstahlstabs
verhindert wird, siehe Beispiele im Anhang 38. Die Schutzvorrichtungen werden flr die jeweils
zu erwartende Stol3kraft oder -energie bemessen.
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2.2.3.6

2.2.3.7

2.2.3.8
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Spannglied in Stahltragwerken, Mauerwerk und Holztragwerken

Spannverfahren werden in erster Linie in Betontragwerken verwendet. Sie kdnnen allerdings
auch mit anderen tragenden Baustoffen, d. h. in Stahltragwerken, im Mauerwerk und in
Holztragwerken, verwendet werden. Im EAD 160004-00-0301 ist fur diese Anwendungen
keine spezifische Bewertung vorgesehen.

Verbundlose und externe Spannglieder in Stahl- und Holztragwerken

Die Ubertragung der Spannkraft von der Verankerung auf das Stahl- oder Holztragwerk erfolgt
mittels Stahlbauteilen, die gemal Eurocode 3 bemessen werden.

Die Stahlbauteile werden derart bemessen, dass eine Kraft von 1,1 - Fx in das Stahl- oder
Holztragwerk eingeleitet werden kann. Der Nachweis ist gemafR Eurocode 3 oder Eurocode 5
sowie gemaf den am Ort der Verwendung einschlagig geltenden Normen und Vorschriften zu
erbringen.

Spannglieder im Verbund, verbundlose und externe Spannglieder im Mauerwerk

Die Lastubertragung der Spannkraft von der Verankerung auf das tragende Mauerwerk erfolgt
Uber Beton- oder Stahlbauteile, die gemafll der Europaischen Technischen Bewertung,
insbesondere nach den Abschnitten 1.6, 1.7 und 1.8 oder entsprechend Eurocode 3
bemessen sind.

Die Beton- oder Stahlbauteile weisen Abmessungen auf, die es erlauben, eine Kraft von
1,1 - Fp, in das Mauerwerk zu ubertragen. Der Nachweis erfolgt gemaly Eurocode 6 sowie
nach den am Ort der Verwendung geltenden einschlagigen Normen und Vorschriften.

2.2.4 Einbau

2.2.41

2242

Allgemeines

Es wird davon ausgegangen, dass die Verarbeitung des Produkts gemaR den Anleitungen des
Herstellers oder — beim Fehlen derartiger Anleitungen — gemaR anerkannter Praxis der
Spezialunternehmen erfolgt.

Vorbereitung und Einbau der Spannglieder werden nur durch qualifizierte Vorspann-
Spezialunternehmen durchgefiihrt, die Uber die erforderlichen Ressourcen und Erfahrungen
mit der Anwendung von Stabspannsystemen verfugen, siehe CWA 14646. Die oder der
seitens des Unternehmens flir den Einbau vor Ort Verantwortliche, besitzt eine Bescheinigung
des Inhabers der ETA, aus der hervorgeht, dass sie oder er durch den Inhaber der ETA
geschult wurde und Uber die geforderten Qualifikationen und Erfahrungen mit dem
“‘DYWIDAG-Stabspannverfahren” verfugt.

Handhabung des Spannglieds

Wahrend des Einbaus wird ein sorgfaltiger Umgang mit den Stabspanngliedern sichergestellt.

— Das Stabspannglied im Verbund und das Stabspannglied ohne freien Spannkanal werden
vor dem Betonieren verlegt.

— Das Spannglied mit freiem Spannkanal und das externe Spannglied werden im Regelfall
nach dem Betonieren eingebaut.

Vor dem Betonieren wird eine abschlieliende Kontrolle der eingebauten Stabspannglieder
durchgefuhrt. Beschadigungen an den Hiullrohren werden sofort repariert oder dem
Verantwortlichen fir die Baustelle gemeldet.

Besteht an der Verankerung die Gefahr, dass vor dem Verpressen Oberflachenwasser oder
Schmutz eindringen, dann wird auf der Verankerung mittels Schrauben eine Schutzkappe mit
Dichtungsring angebracht, siehe Anhang 37.
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2244
22441

22442

22443

Mitglied der EOTA

Schweilden an den Verankerungen

Die Kugelbundmutter darf nur werksseitig auf die Ankerplatte heftgeschweil’t werden.

Nach dem Verlegen des Stabspannglieds werden an den Verankerungen und in unmittelbarer
Nahe der Stabspannglieder keine Schweil3arbeiten mehr durchgefiihrt.

Einbau der Stabspannglieder im Verbund

Einbau der Hillrohre

Im Allgemeinen werden vor dem Verlegen die Hullrohre auf die Spannstahlstabe
aufgeschoben. Stabspannglieder werden mit hoher Genauigkeit auf Unterstellungen verlegt,
siehe Abschnitt 1.9.

Die Verrohrung besteht aus Hullrohren mit Verbindungsmuffen C. Beim Einbau vor Ort wird
folgendes beachtet.

— Alle Ubergange der verbindenden Elemente, z. B. Festhaltemuttern, Verbindungsmuffen
und Hullrohre, werden mit chloridfreiem Klebeband abgedichtet.

— Beim Befestigen der Hiullrohre wird eine Beschadigung durch zusammendriicken
vermieden.

— Die Entliftungs- und Einpressanschlisse werden zugfest angeschlossen.

— Die Verrohrung der Kopplungen wird in ihrer Lage gesichert, um unbeabsichtigte
Verschiebungen zu verhindern.

— Wenn Verwechslungsgefahr besteht, werden die Verpressschlauche eindeutig
gekennzeichnet, z. B. mit Nummernschildern.

— Vor dem Betonieren wird die Verrohrung auf Beschadigungen tberpruft.

Spannanker

Der Spannanker besteht aus einer Ankerplatte und im Regelfall einer Kugelbundmutter mit
Verpressnuten, siehe Anhang 11. Der Spannanker wird in seinen Bestandteilen auf die
Baustelle geliefert und am Spannstahlstab eingebaut.

Der Spannanker kann auch als Festanker verwendet werden. In diesem Fall darf eine
Kugelbundmutter ohne Verpressnuten verwendet werden.

Der Einbau vor Ort umfasst folgende Arbeitsschritte.

— Die Ankerplatte, d. h. die quadratische Vollplatte, die rechteckige Vollplatte, die kleine
Rechteckplatte oder die QR-Platte, wird auf der Baustelle an der Schalung befestigt.

— Die Festhaltemutter aus Kunststoff wird auf den Spannstahlstab geschraubt. Die
Ankerplatte steckt auf dem Ansatz der Festhaltemutter, geklemmt mit der
Kugelbundmutter, die damit senkrecht zur Ankerplatte sitzt. Zur Verstarkung oder
Reparatur bestehender Tragwerke, bei denen die Ankerplatte auf der Oberflache des
bestehenden Tragwerks aufliegt, kann die Festhaltemutter als eine steckbare Ausfuhrung
verwendet werden.

— Die Kugelbundmutter wird fest angezogen, wobei das Abscheren des Gewindes der
Festhaltemutter vermieden wird.

Festanker
Der Zusammenbau vor Ort umfasst folgende Arbeitsschritte, siehe Anhang 11.

— Die Verbindungsmuffe B wird auf den Spannstahlstab aufgeschraubt, dann in die
Verbindungsmuffe C eingeschraubt und mit chloridfreiem Klebeband abgedichtet.
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— Der Festanker, bestehend aus einer Ankerplatte und einer darauf lotrecht
heftgeschweil3ten Kugelbundmutter, wird auf den Spannstahlstab geschraubt. Der
versetzte Festanker ist in seiner Lage so gesichert, dass ein lockern nicht moéglich ist.

2.2.45 Einbau des verbundlosen und externen Stabspannglieds

2.2.451 Allgemeines

Bei einem Stabspannglied mit freiem Spannkanal und bei einem externen Stabspannglied
wird im Regelfall eine Verankerung vor dem Verlegen auf dem Spannstahlstab vormontiert.
Die andere Verankerung wird am Tragwerk eingebaut.

Bei einem Stabspannglied ohne freien Spannkanal werden im Regelfall beide
Verankerungen am Spannstahlstab vormontiert.
2.2.4.5.2 Einbau des Spannstahlstabs

Zur Vermeidung der Beschadigung des bereits aufgebrachten Korrosionsschutzes ist eine
sorgfaltige Behandlung erforderlich. Beim Einschieben in das Tragwerk werden bei
verbundlosen Stabspanngliedern mit freiem Spannkanal die Stabspannglieder mit
aufgebrachtem Korrosionsschutz angehoben, damit das Rohr nicht Gber die Betonkante am
Beginn des Spannkanals schleift. Gegebenenfalls wird eine Einfuhrhilfe verwendet.
Korrosionsgeschitzte Stahlrohre werden mit einem PE-Rohr als Schutz eingeschoben, das
anschlielRend wieder gezogen wird.

2.2.45.3 Spann- und Festanker

Der Zusammenbau vor Ort umfasst folgende Arbeitsschritte.

— Die Auflageflache der Ankerplatte wird rechtwinklig zur Spanngliedachse angeordnet.
Gegebenenfalls ist eine Ausgleichsschicht vorzusehen.

— Beim Einbau wird Korrosionsschutzflllmasse in den Bereich Ankerplatte und
Anschlussrohr eingebracht.

— Der Korrosionsschutz wird gemaf} den Abschnitten 2.2.4.9.3 und 2.2.4.10.2 hergestellt.

Bei Stabspanngliedern ohne freien Spannkanal werden am Festanker Ankerplatten ohne
oder mit Anschlussrohren verwendet. Bei einem einbetonierten Festanker kann die
Kugelbundmutter lotrecht auf die Ankerplatte heftgeschweildt werden.

2.2.4.6 Einbau der Kopplung

Die Kopplung ist im Anhang 19, Anhang 20, Anhang 25, Anhang 35 und Anhang 36
dargestellt.

Der Einbau vor Ort umfasst folgende Arbeitsschritte.

— Vor dem Verlegen wird der Gewindestab oder das Gewinde des Glattstabs so markieren,
dass die Einschraubtiefe des Stabs kontrollierbar ist.

— Bei der durch Verklebung gesicherten Kopplung darf das Verlegen erst nach ausreichender
Erhartung des Klebstoffs durchgefuhrt werden.

— Die richtige Lage der Kopplung im Muffenrohr, im Sinne der Richtung und der GréfRRe der
Verschiebung wahrend des Spannens, wird vor dem endgultigen Zusammenbau des
Muffenrohrs Uberpruft.

— Das die Kopplung umgebende Muffenrohr wird mit chloridfreiem Klebeband abgedichtet.

— Der Korrosionsschutz wird gemald den Abschnitten 2.2.4.8.3, 2.2.4.9.4 und 2.2.4.10.3
hergestellt.
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22471

22472

22473
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Spannen und Spannprotokoll

Spannen

Nach Erreichen der geforderten mittleren Zylinderdruckfestigkeit fem,0cy  Oder
Wrfeldruckfestigkeit fom o, cuve des Betons im Bereich der Verankerung darf voll vorgespannt
werden, siehe Anhang 42.

Bei Teilvorspannung mit 30 % der vollen Vorspannkraft betragt der tatsachliche Mittelwert
der Druckfestigkeit des Betons mindestens 0,5 - fcm, 0, ey 0der 0,5 - fem, 0, cuve. ZWischenwerte
durfen gemal Eurocode 2 linear interpoliert werden.

Das Spannen umfasst folgende Arbeitsschritte.
— Die Spannspindelmuffe wird zur Halfte auf den Spannstahlstab aufgeschraubt.

— Eine hydraulische Spannpresse, die sich auf der Ankerplatte abstitzt, wird aufgesetzt und
mit dem Spannstahlstab verbunden.

— Der Spannstahlstab wird gespannt.

— Wahrend des Spannens wird die Kugelbundmutter laufend nachgedreht. Die
Umdrehungen der Mutter werden gezahlt, woraus sich der Spannweg ermitteln lasst. Die
Kraft wird durch Manometerablesungen Uberwacht. Der Langenunterschied des
Stablberstandes vor und nach dem Spannen wird ebenfalls ermittelt.

— Die Messwerte werden in das Spannprotokoll eingetragen.

— Bei mit Einpressmortel verpressten Spanngliedern mit Stahlrohr und freiem Spannkanal
wird die Spannkraft zuerst auf die grofite Uberspannkraft angespannt und anschlieend
vollstandig entspannt. Danach kann die endgultige Spannkraft aufgebracht werden.

— Werden Langsschwingungen aufgebracht, so erfolgt dies nach dem Erreichen der
Uberspannkraft, z. B. durch Schlage auf die Stirnflache des Spannstahlstabs.

— Bis zum Verpressen kann die Spannkraft, wenn erforderlich, jederzeit nachgeprift und
korrigiert werden.

— Gerade Stabspannglieder werden von einer Seite gespannt. Bei gekrimmten
Stabspanngliedern kann es, insbesondere zur Vermeidung gréRerer Spannkraftverluste
infolge Reibung zweckmaRig sein, von beiden Seiten zu spannen.

Das Gewinde der Festhaltemutter wird wahrend des Spannens verformt. Die
Kugelbundmutter weist Verpressnuten auf, sodass der Einpressmértel beim Verpressen von
der Verpresskappe ins Hullrohr oder aus dem Hullrohr in die Kappe eindringen kann.

Nachspannen der Stabspannglieder ist vor dem endgultigen Abtrennen der
Gewindestabiberstande und vor dem Verpressen gestattet.

Spannprotokoll

Samtliche Spannvorgange werden flr jedes Spannglied protokolliert. Im Allgemeinen wird
auf die erforderliche Spannkraft gespannt. Der Spannweg wird gemessen und mit dem
berechneten Wert verglichen.

Spannausrustung, Platzbedarf und Arbeitsschutz

Flr das Spannen kommen hydraulische Pressen zum Einsatz. Informationen uber die
Spannausrustung sind an das Osterreichische Institut fur Bautechnik Gbermittelt worden.

Zum Spannen der Stabspannglieder wird direkt hinter den Verankerungen ein Freiraum von
etwa 1 m sichergestellt. Der Inhaber der ETA verfugt Uber ausfihrlichere Informationen tber
die verwendeten Spannpressen und den erforderlichen Platz zum Hantieren und Spannen.

Die Vorschriften des Arbeits- und Gesundheitsschutzes sind einzuhalten.
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2.2.4.8 Verpressen der Stabspannglieder im Verbund

2.2.4.8.1

22482

22483

Allgemeines

Es wird Einpressmortel gemald EN 447, spezieller Einpressmortel gemaf
EAD 160027-00-0301 oder Fertigeinpressmortel, mit einer Zusammensetzung, die den am
Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften entspricht, verwendet.

Einpressmortel ermoglicht sowohl Verbund zwischen Spannstahlstab und Tragwerk als auch
Korrosionsschutz von Spannstahlstab und Verankerung.

Verpressen

Nach dem Spannen wird der Hohlraum zwischen Spannstahlstab und Hullrohr mit
Einpressmortel verpresst. Fur das Verpressen wird nach EN 446 vorgegangen. Um ein
einwandfreies Verpressen der Hohlrdume sicherzustellen, werden zusatzlich zu EN 446
nachstehende Punkte bertcksichtigt.

— Bei Spanngliedlangen tber 50 m werden zusatzliche Einpresséffnungen vorgesehen.

— Bei Spanngliedfiihrungen mit ausgepragten Hochpunkten werden zur Vermeidung von
Hohlstellen im ausgeharteten Einpressmortel besondere Nachverpressungen
durchgefuihrt. Die erforderlichen MalRnahmen werden bereits bei der Planung des
Tragwerks berucksichtigt.

— Es werden nur vom Inhaber der ETA freigegebene Misch- und Einpressgerate verwendet.
— Die Einpressgeschwindigkeit betragt zwischen 5 und 15 m/min.

— Alle Entliftungs- und Einpressstellen werden sofort nach dem Verpressen abgedichtet,
um ein Austreten von Einpressmoartel aus dem Hullrohr zu verhindern. Um sicherzustellen,
dass das Hiullrohr am Spannanker und am nicht einbetonierten Festanker einwandfrei bis
zur Kugelbundmutter verpresst ist, soll durch die Verpressnuten der Kugelbundmutter
Einpressmortel austreten. Erst dann werden die Entliftungsstellen verschlossen, z. B. mit
Stopseln.

— Verstopfte, nicht verpresste Spannkanale werden unverziglich dem fur die Spannarbeiten
vor Ort Verantwortlichen gemeldet.

— Uber alle Einpressarbeiten wird genau Protokoll gefiihrt.

Kopplung

Die Kopplung wird mit einem Muffenrohr und an beiden Enden mit Ubergangsstiicken oder
einem Endstick aus PE oder Stahl verrohrt. Die StoRe zwischen Rohr und
Ubergangsstiicken oder dem Endstiick werden mit einem Schrumpfschlauch oder einem
chloridfreien Klebeband abgedichtet, siehe Anhang 19 und Anhang 20. Erforderlichenfalls
werden Einpress- und Entliftungs6ffnungen vorgesehen.

Die bewegliche Kopplung wird gemeinsam mit dem Hullrohr in einem Vorgang verpresst.

Bei der festen Kopplung wird zwischen Verpresskappe und Muffenrohrendstiick ein
Rundschnurring eingelegt und mit einer flachen Sechskantmutter festgeschraubt. Der
Spannstahlstab im Bereich des Rundschnurringes, der flachen Sechskantmutter und der
Verpresskappe, siehe Anhang 20, wird mit einer, den Rundschnurring nicht angreifenden
Korrosionsschutzfullmasse versehen.
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2.2.4.9.1

22492
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Dauerkorrosionsschutz des verbundlosen Stabspannglieds mit freiem Spannkanal und des
externen Stabspannglieds

Korrosionsschutz mit Einpressmaértel

Der Spannstahlstab wird mit einem PE- oder Stahlrohr ummantelt und durch Abstandhalter
mit einem Abstand von <1 m zentriert, siehe Anhang 27 und Anhang 28. Der Hohlraum
zwischen Spannstahlstab und PE-Rohr oder Stahlrohr wird mit Einpressmértel nach
Abschnitt 2.2.4.8 verpresst. Die Dicke des Einpressmdrtels betragt > 5 mm. Das Verpressen
kann

— mit Gewindestab vor dem Verlegen des Spannglieds, siehe Anhang 27 oder
— mit Glattstab und Gewindestab nach dem Spannen, siehe Anhang 28 erfolgen.

Wird vor dem Verlegen verpresst, sieche Anhang 27, werden Verbindungsmuffen B an beiden
Enden der Verrohrung verwendet. Stahlrohre weisen keine SchweillstoRe auf und sind nicht
langer als 12 m. Auf die inneren und aufieren Oberflachen der Stahlrohre wird eine
Korrosionsschutzbeschichtung aufgebracht.

Der Spanstahlstab wird leicht schrag, erschitterungsfrei und vor direkter Sonneneinstrahlung
geschitzt so lange aufgestellt, bis der Einpressmortel ausreichend abgebunden und erhartet
ist. Der Einpressmortel wird durch die untere Verbindungsmuffe verpresst.

Nach dem Verpressen wird die Verbindungsmuffe B abgeschnitten und der Uberstehende
Spannstahlstab sorgfaltig vom Verpressmortel gereinigt.

Fir das Verpressen nach dem Spannen, siehe Anhang 28, wird eine Kugelbundmutter mit
Verpressnuten verwendet. Einpressmortel wird, wie bei Stabspanngliedern im Verbund
gemal Abschnitt 2.2.4.8.2, mithilfe einer Verpresskappe durch die Verpressnuten der
Kugelbundmutter verpresst. Nachverpressen ist in der Regel erforderlich, insbesondere bei
einer Neigung des Stabspannglieds von mehr als 30 °.

Die Lange eines Einpressabschnitts mit PE-Rohren Uberschreitet nicht 50 m. Bei
Spanngliedern mit einer groReren Lange als 50 m werden zusatzliche Einpressoffnungen
vorgesehen. Stahlrohre weisen keine Schweilstél3e auf und sind nicht langer als 12 m. Auf
die inneren und auleren Oberflachen der Stahlrohre wird eine
Korrosionsschutzbeschichtung aufgebracht.

Verstopfte Spannglieder, die nicht vollstandig verpresst werden konnten, werden umgehend
dem vor Ort fir das Spannen Verantwortlichen gemeldet.

Korrosionsschutz mit Korrosionsschutzfillmasse

Der Korrosionsschutz wird durch Verpressen des Hohlraums zwischen Spannstahlstab und
PE-Rohr mit Korrosionsschutzfiillmasse hergestellt, siehe Anhang 30.

Ein glattes PE-Rohr gemal EN 12201-1 mit einer Nennwanddicke von thom > 2 mm wird Uber
den Spannstahlstab geschoben. Abstandhalter mit einem Abstand von <1 m entlang des
Spannstahlstabs stellen eine Uberdeckung mit Korrosionsschutzfiillmasse von > 5 mm auf
dem Spannstahlstab sicher.

Durch die Einpresséffnung an der Kappe wird die Korrosionsschutzfillmasse so lange in den
Hohlraum zwischen Spannstahistab und PE-Rohr verpresst, bis sie an den
Entliftungsschlauchen oder den Entliftungen an der Verankerung austritt. Um ein
vollstandiges Verpressen des Stabspannglieds zu gewahrleisten, wird Uberprift, dass
Korrosionsschutzflillmasse bei allen Entliftungen und, soweit zuganglich, auch bei der
Ankermutter austritt. Nach dem Durchgang durch das Spannglied wird die Viskositat der
Korrosionsschutzflllmasse Uberpruft.
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Alle Entliftungen und Einpresséffnungen werden umgehend nach Beendigung des
Verpressens abgedichtet, um den Austritt von Korrosionsschutzfillmasse und ein Eindringen
von Wasser zu verhindern.

Alle Einzelheiten Uber die Verpressarbeiten werden aufgezeichnet.

Verstopfte Spannglieder, die nicht vollstandig verpresst werden konnten, werden umgehend
dem vor Ort fur das Spannen Verantwortlichen gemeldet.

Verankerung

Alle Ankerplatten einschlieRlich der Anschlussrohre werden auflienseitig, wenn sie keine
ausreichende Betondeckung aufweisen, mit einer entsprechenden Beschichtung versehen,
siehe Abschnitt 1.16.1. Beim temporaren Korrosionsschutz kann dies auch nur aus
asthetischen Griinden erforderlich sein.

Der Hohlraum zwischen Anschlussrohr und Spannstahlstab wird mit
Korrosionsschutzfullmasse versehen.

Zum Ausflllen des Hohlraums zwischen Spannstahlstab und Anschlussrohr wird das
Anschlussrohr vor dem Aufschieben der Verankerung mit Korrosionsschutzfillmasse
versehen. Um ein einwandfreies Ausflllen sicherzustellen, tritt am zuganglichen Festanker
bereits beim Aufschrauben der Verankerung Korrosionsschutzfillmasse an der
Kugelbundmutter aus und beim Spannanker nach dem Spannen. Ist dies nicht der Fall, wird
zusatzliche Korrosionsschutzfillmasse eingepresst.

In einem mit Einpressmortel oder Korrosionsschutzfillmasse verpressten Stabspannglied
wird die Verankerung gemeinsam mit dem Hullrohr in einem Vorgang verpresst.

Der Spannstahlstab und die Kugelbundmutter werden mit Kappen, die mit
Korrosionsschutzfillmasse oder Einpressmortel versehen sind, gegen Korrosion geschutzt,
siehe Anhang 28, Anhang 30 und Anhang 37. Alternativ kann die Korrosionsschutzflllmasse
auch mit einer Korrosionsschutzbinde, die aus einem flexiblen Trager besteht, der mit
Korrosionsschutzfillmasse beschichtet ist, aufgebracht werden, siehe Abschnitt 1.16.1.

Folgende Kappen stehen zur Verfigung.

— Verpresskappe zum Verpressen mit Einpressmortel oder Korrosionsschutzfiillmasse nach
dem Spannen, siehe Anhang 28 und Anhang 30

— PE-Kappe fir keine oder nur geringe mechanische Beanspruchung, siehe Anhang 37

— Stahlkappe fir hohe mechanische Beanspruchung mit einer Wanddicke t >4 mm oder
t > 3 mm, als tiefgezogene oder ahnlich kalt geformte Kappe, siehe Anhang 37

PE-Kappe und Stahlkappe gemal Anhang 37 kdnnen als Verpresskappe zum Verpressen
mit Einpressmortel oder Korrosionsschutzfillmasse verwendet werden.

Kopplungen

Die Kopplung wird mit einem Muffenrohr und an beiden Enden mit Ubergangsstiicken aus
PE oder Stahl mit einer Wanddicke von t>2 mm verrohrt, sieche Anhang 35. Die StdRe
zwischen Rohr und Ubergangsstiicken werden mit Schrumpfschlauch oder chloridfreien
Klebeband abgedichtet.

Einpressmortel oder Korrosionsschutzfillmasse wird in die Kopplung verpresst. Fir das
Verpressen mit Einpressmortel oder Korrosionsschutzflillmasse werden erforderlichenfalls
Einpress- und Entliftungséffnungen vorgesehen.
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2.2.4.10 Dauerkorrosionsschutz des verbundlosen Stabspannglieds ohne freien Spannkanal

2.2.4.10.1 Korrosionsschutz mit Korrosionsschutzflillmasse

Der Korrosionsschutz wird durch Verpressen des Hohlraums zwischen Spannstahlstab und
PE-Rohr mit Korrosionsschutzfiillmasse hergestellt, sieche Anhang 32 und Anhang 33.

Ein glattes PE-Rohr gemal EN 12201-1 mit einer Nennwanddicke von thom > 2 mm wird Uber
den Spannstahlstab geschoben. Abstandhalter, die entlang des Spannstahlstabs in einem
Abstand von héchstens 1 m angeordnet sind, stellen >5mm Uberdeckung mit
Korrosionsschutzfullmasse sicher.

Das Verpressen erfolgt gemal Abschnitt 2.2.4.9.2.

Unmittelbar vor und im einbetonierten Festanker wird der Spannstahistab durch den
Tragwerksbeton geschutzt, siehe Anhang 32 und Anhang 33.

2.2.4.10.2 Verankerung
Der Korrosionsschutz der Verankerung wird gemaf Abschnitt 2.2.4.9.3 hergestellt.

2.2.4.10.3 Kopplungen

Die Kopplung wird mit einem Muffenrohr und an beiden Enden mit Ubergangsstiicken aus
PE oder Stahl verrohrt, siehe Anhang 36. Die StéRe zwischen Rohr und Ubergangsstiicken
werden mit Schrumpfschlauch oder chloridfreiem Klebeband abgedichtet. Erforderlichenfalls
werden Einpress- und Entliftungséffnungen vorgesehen.

Die Kopplung wird mit Korrosionsschutzfullmasse verpresst.

2.3 Vorgesehene Nutzungsdauer

Die Europaische Technische Bewertung beruht auf einer vorgesehenen Nutzungsdauer des
DYWIDAG-Stabspannverfahrens von 2 Jahren bei temporarem Korrosionsschutz und 100 Jahren
bei Dauerkorrosionsschutz, vorausgesetzt, das DYWIDAG-Stabspannverfahren wird fachgerecht
eingebaut, verwendet und instand gehalten, siehe Abschnitt 2.2.

Unter normalen Verwendungsbedingungen kann die tatsachliche Nutzungsdauer auch wesentlich
langer sein, ohne dass es zu groReren Veranderungen kommt, die sich nachteilig auf die
Grundanforderungen an Bauwerke auswirken*.

Die Angaben zur Nutzungsdauer des Produktes kénnen nicht als eine durch den Hersteller oder
seinen bevollméachtigten Vertreter oder durch EOTA oder durch die Technische Bewertungsstelle
Ubernommene Garantie ausgelegt werden, sondern sind lediglich ein Hilfsmittel um die erwartete,
wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Produkts auszudricken.

4 Die tatsachliche Nutzungsdauer eines Produkts, das in einem bestimmten Bauwerk verbauten ist, hangt von
den Umweltbedingungen ab, denen das Bauwerk ausgesetzt ist sowie von den besonderen Bedingungen bei
Bemessung, Ausflihrung, Verwendung und Instandhaltung dieses Bauwerks. Daher kann nicht ausgeschlossen
werden, dass in gewissen Fallen die tatsachliche Nutzungsdauer des Produkts auch klrzer als die vorgesehene
Nutzungsdauer ist.
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3 Leistung des Produkts und Angabe der Methoden ihrer Bewertung

3.1 Wesentliche Merkmale

Die Leistungen des DYWIDAG-Stabspannverfahrens fur die wesentlichen Merkmale sind in
Tabelle 4 angegeben.

Tabelle 4 Wesentliche Merkmale und Leistungen des Produkts

Nr. Wesentliches Merkmal Produktleistung

Grundanforderung an Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

1 Statische Tragfahigkeit Siehe Abschnitt 3.2.1.1.

2 Widerstand gegen Ermidung Siehe Abschnitt 3.2.1.2.

3 Lastlbertragung auf das Tragwerk Siehe Abschnitt 3.2.1.3.

4 Reibungsbeiwert Siehe Abschnitt 3.2.1.4.
Umlenkung (Grenzwerte) eines internen

5 Spannglieds im Verbund und eines Siehe Abschnitt 3.2.1.5.

verbundlosen Spannglieds

6 Umlenkung (Grenzwerte) eines externen Siehe Abschnitt 3.2.1.6.

Spannglieds
7 Bewertung des Spanngliedaufbaus Siehe Abschnitt 3.2.1.7.
8 Korrosionsschutz Siehe Abschnitt 3.2.1.8.
Grundanforderung an Bauwerke 2: Brandschutz
9 Brandverhalten Siehe Abschnitt 3.2.2.1.

Grundanforderung an Bauwerke 3: Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

10 | Gehalt, Emission und/oder Freisetzung

gefahriicher Substanzen Siehe Abschnitt 3.2.3.1.

Grundanforderung an Bauwerke 4: Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung

— | Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. —

Grundanforderung an Bauwerke 5: Schallschutz

— | Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. —

Grundanforderung an Bauwerke 6: Energieeinsparung und Warmeschutz

— Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. —

Grundanforderung an Bauwerke 7: Nachhaltige Nutzung natlrlicher Ressourcen

— Kein Merkmal bewertet. —
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3.2 Produktleistung

3.2.1
3.2.11

3.2.1.2

3.2.1.3

3.2.14

3.2.1.5

3.2.1.6

3.2.1.7

3.2.1.8

Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

Statische Tragfahigkeit

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflllt die Annahmekriterien des
EAD 160004-00-0301, Abschnitt 2.2.1. Die charakteristischen Werte der Hochstkraft, Fp, des
Stabspannglieds mit Spannstahlstaben nach Anhang 40 und Anhang 41 sind im Anhang 41
angegeben.

Widerstand gegen Ermidung

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflllt die Annahmekriterien des
EAD 160004-00-0301, Abschnitt 2.2.2. Die charakteristischen Werte der Hochstkraft, Fp, des
Stabspannglieds mit Spannstahlstaben nach Anhang 40 und Anhang 41 sind im Anhang 41
angegeben.

Der Ermudungswiderstand der Verankerungen und Kopplungen wurde mit einer Oberlast von
0,65 - Fok, einer Schwingbreite von 80 N/mm? und 2-10° Lastspielen geprift und
nachgewiesen.

Lastlbertragung auf das Tragwerk

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflllt die Annahmekriterien des
EAD 160004-00-0301, Abschnitt 2.2.3. Die charakteristischen Werte der Hochstkraft, Fp, des
Stabspannglieds mit Spannstahlstdben nach Anhang 40 und Anhang 41 sind im Anhang 41
angegeben.

Die Erfullung der Stabilisierungs- und Rissbreitenkriterien, wie sie fur die Prufung der
Lastubertragung festgelegt sind, wurde bis zu einer Kraft von 0,80 - F,x nachgewiesen.
Reibungsbeiwert

Zu Reibungsverlusten und Reibungsbeiwert, siehe Abschnitt 1.4.

Umlenkung (Grenzwerte) fur ein internes Stabspannglied im Verbund und ein verbundloses
Stabspannglied

Zu den Mindestkrimmungsradien siehe Abschnitt 1.10, d. h. ein verbundloses Stabspannglied
ist ein gerades Spannglied.

Umlenkung (Grenzwerte) fUr ein externes Stabspannglied

Zu den Mindestkrimmungsradien siehe Abschnitt 1.10, d. h. gerades Spannglied.

Bewertung des Spanngliedaufbaus

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflllt die Annahmekriterien des
EAD 160004-00-0301, Abschnitt 2.2.7.

Korrosionsschutz

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflllt die Annahmekriterien des
EAD 160004-00-0301, Abschnitt 2.2.13.

3.2.2 Brandschutz

3.2.2.1

Brandverhalten
Die Leistung der Bestandteile aus Stahl und Gusseisen ist Klasse A1 ohne Prifung.
Die Leistung der Bestandteile aus anderen Werkstoffen wurde nicht bewertet.
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3.2.3 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

3.2.3.1  Gehalt, Emission und/oder Freisetzung gefahrlicher Substanzen

3.3

3.4

4

4.1

GemalR der Erklarung des Herstellers enthdlt das Spannverfahren keine gefahrlichen
Substanzen.

- SVOC und VOC

Die Leistung der Bestandteile aus Stahl und Gusseisen, die frei von einer Beschichtung mit
organischen Materialien sind, ist keine Emission von SVOC und VOC.

Die Leistung der Bestandteile aus anderen Werkstoffen wurde nicht bewertet.
— Eluierbare Substanzen

Ein direkter Kontakt des Produkts mit Boden, Grund- und Oberflachenwasser ist nicht
vorgesehen.

Bewertungsverfahren

Die Bewertung der wesentlichen Merkmale des Abschnitts 3.1 fir das DYWIDAG-
Stabspannverfahren, fir die vorgesehenen Verwendungszwecke und hinsichtlich der
Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit, an den Brandschutz und an
Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz, im Sinne der Grundanforderungen an Bauwerke Nr. 1, 2
und 3 der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 erfolgte in Ubereinstimmung mit Anhang A des
EAD 160004-00-0301, Spannverfahren zur Vorspannung von Tragwerken, fir

— Punkt 1, Internes Spannglied im Verbund
— Punkt 4, Internes verbundloses Spannglied
— Punkt 5, Externes Spannglied

Identifizierung

Die Europaische Technische Bewertung fir das DYWIDAG-Stabspannverfahren ist auf Grundlage
abgestimmter Unterlagen erteilt worden, welche das bewertete Produkt identifizieren®. Anderungen
bei den Werkstoffen, bei der Zusammensetzung oder bei den Merkmalen des Produkts oder beim
Herstellverfahren kdénnten dazu fuhren, dass diese hinterlegten Unterlagen nicht mehr zutreffen.
Das Osterreichische Institut fiir Bautechnik ist vor Inkrafttreten der Anderungen zu
benachrichtigen, da eine Abanderung der Europaischen Technischen Bewertung madglicherweise
erforderlich ist.

Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit, mit
Angabe der Rechtsgrundlage
System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit

Nach der Entscheidung 98/456/EC der Kommission ist fiir die Bewertungen und Uberpriifungen
der Leistungsbestandigkeit des DYWIDAG-Stabspannverfahrens das System 1+ anzuwenden.
System 1+ ist im Anhang, Punkt 1.1 der Delegierten Verordnung (EU) Nr. 568/2014 der
Kommission vom 18. Februar 2014 im Einzelnen beschrieben und sieht folgende Punkte vor.

(a) Der Hersteller fihrt folgende Schritte durch
(i) Werkseigene Produktionskontrolle;

5 Das technische Dossier der Europaischen Technischen Bewertung ist beim Osterreichischen Institut fiir
Bautechnik hinterlegt.
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(i) Zusatzliche Prufung von im Herstellungsbetrieb entnommenen Proben durch den
Hersteller nach festgelegtem Prufplan®.

(b) Die notifizierte Produktzertifizierungsstelle entscheidet Uber die Ausstellung, Beschrankung,
Aussetzung oder Zurlicknahme der Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit des
Bauprodukts auf der Grundlage folgender von der Stelle vorgenommener Bewertungen und
Uberpriifungen

(i) Bewertung der Leistung des Bauprodukts anhand einer Prufung (einschlief3lich
Probenahme), einer Berechnung, von Werttabellen oder Unterlagen zur
Produktbeschreibung;

(ii) Erstinspektion des Herstellungsbetriebs und der werkseigenen Produktionskontrolle;

(iii) Kontinuierliche Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der werkseigenen
Produktionskontrolle;

(iv) Stichprobenprifung (audit-testing) von Proben, die von der notifizierten
Produktzertifizierungsstelle im Herstellungsbetrieb oder in den Lagereinrichtungen des
Herstellers entnommen wurden.

4.2 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit fiir Bauprodukte, fiir die eine

5.1

Europaische Technische Bewertung ausgestellt wurde

Notifizierte Stellen, die im Rahmen des Systems 1+ Aufgaben wahrnehmen, betrachten die fir das
betroffene Bauprodukt ausgestellte Europadische Technische Bewertung als Bewertung der
Leistung dieses Produkts. Notifizierte Stellen nehmen daher die unter Abschnitt 4.1, Punkt b), i),
angeflhrten Aufgaben nicht wahr.

Fiir die Durchfiihrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestiandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemaR anwendbarem
Europdischem Bewertungsdokument

Aufgabe des Herstellers

5.1.1 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller richtet im Herstellungsbetrieb ein System der werkseigenen Produktionskontrolle
ein. Alle durch den Hersteller eingerichteten Elemente, Verfahren und Spezifikationen werden
systematisch in schriftlicher Form dokumentiert.

— Kontrolle des Vormaterials
Der Hersteller tiberpriift das Vormaterial auf Ubereinstimmung mit dessen Spezifikationen.
— Inspektion und Prifung

Art und Haufigkeit der Inspektionen, Prifungen und Kontrollen, die im Laufe der Produktion
und am fertigen Produkt ausgeflihrt werden beinhalten im Regelfall.

— Festlegung der Anzahl der Proben, die vom Systemhersteller enthommen werden

— Werkstoffeigenschaften, z. B. Zugfestigkeit, Harte, Oberflachenglte, chemische
Zusammensetzung, etc.

— Bestimmung der Abmessungen der Bauteile

6

Der festgelegte Prufplan ist beim O§terreichischen Institut fur Bautechnik hinterlegt und wird nur der in das
Verfahren der Bewertungen und Uberprifungen der Leistungsbesténdigkeit eingeschalteten notifizierten
Produktzertifizierungsstelle ausgehandigt. Der festgelegte Prifplan wird auch als Uberwachungsplan
bezeichnet.
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— Kontrolle des korrekten Aufbaus
— Dokumentation der Prifungen und der Prifergebnisse

Alle Prifungen werden nach den dokumentierten Verfahren mit geeigneten kalibrierten
Prifeinrichtungen durchgefuhrt. Alle Ergebnisse der Inspektionen, Prifungen und Kontrollen
werden einheitlich und systematisch dokumentiert. Die grundsatzlichen Elemente des
festgelegten Prifplans sind im Anhang 45 angefiihrt, entsprechen EAD 160004-00-0301,
Tabelle 3 und sind im Qualitdtsmanagementplan des DYWIDAG-Stabspannverfahrens enthalten.

Die Ergebnisse der Inspektionen, Priifungen und Kontrollen werden auf Ubereinstimmung
bewertet. Bei nicht zufriedenstellenden Prifergebnissen ergreift der Hersteller unverziglich
Maflnahmen zur Behebung der Mangel.

— Kontrolle der nicht Ubereinstimmenden Produkte

Produkte von denen angenommen wird, dass sie nicht dem festgelegten Prifplan
entsprechen, werden sofort gekennzeichnet und von den Ubereinstimmenden Produkten
getrennt. Die werkseigene Produktionskontrolle umfasst die MalRnahmen fir nicht
ubereinstimmende Produkte.

— Beschwerden

Die werkseigene Produktionskontrolle beinhaltet Verfahren, die alle Beschwerden beziglich
des Spannverfahrens dokumentieren.

Die Aufzeichnungen werden der mit der kontinuierlichen Uberwachung betrauten notifizierten
Produktzertifizierungsstelle vorgelegt und Uber mindestens zehn Jahre nach dem
Inverkehrbringen des Produkts aufbewahrt. Auf Verlangen werden die Aufzeichnungen dem
Osterreichischen Institut fiir Bautechnik vorgelegt.

Der Hersteller auditiert mindestens einmal pro Jahr die Hersteller der im Anhang 46
angegebenen Bestandteile.

Leistungserklarung

Der Hersteller ist fur die Ausstellung der Leistungserklarung zustandig. Sind alle
Voraussetzungen fiir die Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit, einschlieRlich
der Ausstellung der Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit durch die notifizierte
Produktzertifizierungsstelle erflllt, erstellt der Hersteller die Leistungserklarung. Wesentliche
Merkmale, die in der Leistungserklarung fir den jeweiligen Verwendungszweck anzuflhren sind,
enthalt Tabelle 4. Im Anhang 47 sind die Kombinationen aus Wesentlichen Merkmalen und
dazugehodrenden Verwendungszwecken angegeben.

5.2 Aufgaben der notifizierten Produktzertifizierungsstelle

5.2.1

522

Erstinspektion des Herstellungsbetriebs und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die notifizierte Produktzertifizierungsstelle stellt sicher, dass gemall dem festgelegten Prifplan
das Herstellerwerk, insbesondere Personal und Ausristung und die werkseigene
Produktionskontrolle geeignet sind, eine kontinuierliche Herstellung des Spannverfahrens gemaf
den festgelegten technischen Vorgaben durchzufihren. Fur die wichtigsten Tatigkeiten fasst
EAD 160004-00-0301, Tabelle 4 die mindestens durchzufiihrenden Verfahren zusammen.

Kontinuierliche Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der  werkseigenen
Produktionskontrolle

Die Tatigkeiten werden durch die notifizierte Produktzertifizierungsstelle durchgeflihrt und
beinhalten Uberwachungsinspektionen. Der Hersteller des Bausatzes wird mindestens einmal
jahrlich Uberpruft. Die werkseigene Produktionskontrolle wird Uberprift und Proben flr
unabhangige Prifungen an einzelnen Zuggliedern entnommen.
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Fur die wichtigsten Tatigkeiten fasst EAD 160004-00-0301, Tabelle 4 die mindestens
durchzufihrenden Malinahmen zusammen. Es wird unter Berlcksichtigung des festgelegten
Prifplans nachgewiesen, dass das System der werkseigenen Produktionskontrolle und das
festgelegte Herstellverfahren eingehalten werden.

Jeder Hersteller der im Anhang 46 angegebenen Bestandteile wird mindestens einmal in flnf
Jahren Uberprtft. Es wird unter Bertcksichtigung des festgelegten Prifplans nachgewiesen, dass
das System der werkseigenen Produktionskontrolle und das festgelegte Herstellverfahren
eingehalten werden.

Auf Verlangen werden durch die notifizierte Produktzertifizierungsstelle die Ergebnisse der
laufenden Uberwachung dem Osterreichischen Institut fir Bautechnik vorgelegt. Wenn die
Bestimmungen der Europaischen Technischen Bewertung und des festgelegten Prifplans nicht
mehr erflllt sind, wird die Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit durch die notifizierte
Produktzertifizierungsstelle entzogen.

Stichprobenprifung (audit-testing) von Proben, die von der notifizierten
Produktzertifizierungsstelle im Herstellungsbetrieb oder in den Lagereinrichtungen des
Herstellers entnommen wurden

Wahrend der Uberwachungen entnimmt die notifizierte Produktzertifizierungsstelle Stichproben
von Bestandteilen des Spannverfahrens, um unabhangig Prufungen durchzufihren. Eine
Stichprobenprifung wird mindestens einmal jahrlich durch die notifizierte
Produktzertifizierungsstelle durchgefiihrt. Flur die wichtigsten Bestandteile fasst Anhang 46 die
mindestens durchzufiihrenden Verfahren zusammen. Anhang 46 entspricht
EAD 160004-00-0301, Tabelle 4. Insbesondere fuhrt die notifizierte Produktzertifizierungsstelle
mindestens einmal jahrlich eine Prifserie am einzelnen Zugglied gemall EAD 160004-00-0301,
Anhang C.7 und Abschnitt 3.3.4 durch, mit Proben, entnommen im Herstellungsbetrieb oder im
Lager des Herstellers.

Ausgestellt in Wien am 27 Juni 2018
vom Osterreichischen Institut fiir Bautechnik

Das Originaldokument ist unterzeichnet von

Dipl.-Ing. Dr. Rainer Mikulits
Geschaftsfuhrer
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Seite 39 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018,
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Ois

Mitglied der EOTA

2001 2099
( Yy ) e N T N
< N
l
ad & d
> =
@ )
DSI DS'
Nenn-
Stab durchmesser SW d h
mm mm mm mm
D17,5 36 50 55
& 26,5 50 72 75
. < 32 60 80 90
Gewindestab
& 36 65 90 100
&40 70 100 115
& 47 80 110 135
& 32 55 72 46
Glattstab
& 36 65 90 60

DYWIDAG-Stabspannglied
Stabspannglied im Verbund, verbundloses

und externes Stabspannglied
DYWIDAG-Systems

Anhang 4

der Europaischen Technischen Bewertung

International GmbH Kugelbundmutter 2001 ETA-05/0123 vom 27.06.2018

www.dywidag-systems.com Kugelbundmutter mit Verpressnuten 2099

0OIB-205-068/17-014



Seite 40 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018,

ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123

mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Ois

Mitglied der EOTA

DSI
I
a
Nenn-
Stab durchmesser a ¢ & di & dy
17,5 110 30 28 45
Gewindestab
& 36 200 45 49 92
32 180 40 45 72
Glattstab
< 36 200 45 49 92

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied

Stabspannglied im Verbund, verbundloses

und externes Stabspannglied
Quadratische Vollplatte 2011

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

Anhang 5

0OIB-205-068/17-014



Seite 41 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, u
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123 I

mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018 o
Mitglied der EOTA

| .
|
@ d,
BN E— — ©
DSI
b
Nenn-
Stab durchmesser a b c @ ds @ dz
mm mm mm mm mm mm
17,5 100 130 30 28 45
& 26,5 130 150 35 39 72
) & 32 140 180 40 45 82
Gewindestab
& 36 150 220 50 49 92
40 160 250 60 54 100
O 47 200 280 60 64 110
& 32 140 180 40 45 72
Glattstab
& 36 150 220 50 49 92

w DYWIDAG-Stabspannglied
Stabspannglied im Verbund, verbundloses Anhang 6

- und externes Stabspanng"ed der Européischen Technischen Bewertung
Intomatonal Gt | ETA-05/0123 vom 27.06.2018
Rechteckige Vollplatte 2012

www.dywidag-systems.com
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Seite 42 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, u
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123 I

mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018 o
Mitglied der EOTA

o
1 —+<a
DSI
a
Nenn-

Stab durchmesser a b Y & di < do
mm mm mm mm mm mm

17,5 80 90 25 28 45

26,5 120 130 30 39 72

) & 32 140 165 35 45 82

Gewindestab

& 36 160 180 40 49 92

&40 180 195 45 54 100

& 47 210 235 55 64 110

& 32 140 165 35 45 72

Glattstab

& 36 160 180 40 49 92

w DYWIDAG-Stabspannglied Anhang 7
Stabspannglied im Verbund

der Europaischen Technischen Bewertung
DYWIDAG-Syst
Internationalyérﬁm Kleine Rechteckplatte 2076 ETA-05/0123 vom 27.06.2018

www.dywidag-systems.com
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Seite 43 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018,

ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Ois

Mitglied der EOTA

70°

(&)

VAN

‘ %)
4 ‘ N\
""\
-
s @ 1
\ S ———
| DSI
AL J
a
Nenn-
Stab durchmesser a b c @ ds < d;
mm mm mm mm mm mm
& 26,5 120 130 30 39 72
) & 32 140 165 35 45 82
Gewindestab
& 36 160 180 40 49 92
&40 180 195 45 54 100
Glattstab & 36 160 180 40 49 92
w DYWIDAG-Stabspannglied Anhang 8

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Stabspannglied im Verbund

QR-Platte 2074

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

0OIB-205-068/17-014



Seite 44 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, n
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123 I
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Mitglied der EOTA

L/L,

..... Lange der Muffe 3003
Lange der Muffe L 3303 fur verbundlose und externe Stabspannglieder mit

Gewindestaben mit Schragschnitt

Nenn-
Stab durchmesser| 29 L L2
mm mm mm mm
>17,5 36 100 115
& 26,5 50 170 195
& 32 60 200 230

Gewindestab
& 36 68 210 245
&40 70 245 285
47 83 270 —
& 32 60 110 —
Glattstab

& 36 68 160 —

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied
Stabspannglied im Verbund, verbundloses
und externes Stabspannglied

Muffe 3003
Muffe L 3303

Anhang 9

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

0OIB-205-068/17-014



Seite 45 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018,

ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Ois

Mitglied der EOTA

DS
zd Ls Ls
LReveeenn. Gewindelange fir Gewindestabe
Ls........ Gewindelange fir Glattstabe
Nenn-
Stab durchmesser| 29 L Lr Ls
mm mm mm Mm mm
60 200 100 55
Gewindestab 32
Glattstab
atista 2 36 68 | 210 | 105 | 80

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied

Stabspannglied im Verbund, verbundloses

und externes Stabspannglied
Ubergangsmuffe 3004

Anhang 10

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

0OIB-205-068/17-014



ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123

Seite 46 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, o i B

mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Mitglied der EOTA

Spannanker

Verbindungsmuffe C
Klebeband

Festhaltemutter
Klebeband

Ay Ryl Nyt fing My gy,

Sechskantmutter

Spannstahlstab Hullrohr

Rundschnurring’ Verpresskappe
Dichtungsring

Ankerplatte

Festanker

Kugelbundmutter

7,905/

Ankerplatte Spannstahlstab Hdllrohr

Spann- und Festanker

Kugelbundmutter

Entluftungsschlauch
Klebeband

Spannstahlstab Hullrohr
Ankerplatte Anschlussrohr

Abmessungen in mm

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied
Stabspannglied im Verbund

Spannanker und Festanker

Anhang 11

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

0OIB-205-068/17-014



ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123

Seite 47 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, 0 i B

mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Mitglied der EOTA

Bewegliche Kopplung D

1. Spannstahlistab

i L ]

Ubergangsstiick

Muffenrohr

Feste Kopplung mit Verpresskappe

2. Spannstahlstab

Ubergangsstiick

1. Spannstahlstab

2. Spannstahlstab

By 11l i

Ubergangsstiick

Dichtungsring

Verpresskappe

Flache Sechskantmutter

Muffenrohrendsttick
mit Entliftung

Muffenrohr

Rundschnurring

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied
Stabspannglied im Verbund

Bewegliche und feste Kopplung

Anhang 12

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

0OIB-205-068/17-014



ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123

Seite 48 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, o i B

mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Mitglied der EOTA

axb

e

Nenndurchmesser 26,5 32 36 40
a 120 140 160 180
Abmessungen
b 130 165 180 195
c 30 35 40 45
36 WR
e 60 70 36E | SOWS 90
76 36
D hi 38 44 51 55
Tatsachliche
Mindestbetonfestigkeit fem, o, oy 30 30 30 30
beim Spannen in N/mm?
Achsabstand Ax 230 260 280 320
Achsabstand Ay 250 300 340 360
Randabstand ", plus c; Rx 105 120 130 150
Randabstand ", plus ¢ Ry 115 140 160 170
| EX - CC} .......... Mindestrandabstand
‘ y + Cc
B Cerrrernnneeeaeaans Betondeckung der im gleichen
« ‘ ‘ Querschnitt liegenden Bewehr-
< | ; ; ung, mindestens 20 mm
I ) Mindestachs- und Mindestrandabstande
o | | I
Sorn| A oA

Abmessungen in mm

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied
Stabspannglied im Verbund

Spann- und Festanker
QR-Platte 2074 ohne Zusatzbewehrung
Achs- und Randabstande

Anhang 13

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

0OIB-205-068/17-014



Seite 49 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, n
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123 I
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Mitglied der EOTA

[
(]
x| —
©
|
Nenndurchmesser 17,5 26,5 32 36 40 47
a 110 150 180 200 220 260
Abmessungen
c 30 35 40 45 45 50
32 WR 36 WR
~e | 46 60 | 32E |32WS| 55 |3BWS| g 108
70 30 76 36
& h 25 38 44 51 55 70
Tatsachliche Mindest-
betonfestigkeit fem, 0, cyi 20 20 20 20 20 20
beim Spannen in N/mm?
Achsabstand " A 155 280 340 380 420 500
Randabstand ", plus cc R 70 130 160 180 200 240
R+Cevurennnnenn. Mindestrandabstand
Cerrrenneneeaaaaens Betondeckung der im gleichen

Querschnitt liegenden Bewehr-
= ung, mindestens 20 mm
" Mindestachs- und Mindestrandabsténde

|

|

B

|

|
|

\

R R
4 | |
Selrl a | a

Abmessungen in mm

DYWIDAG-Stabspannglied
Stabspannglied im Verbund
Spann- und Festanker
Quadratische Vollplatte 2011 ohne Zusatz-
bewehrung — Achs- und Randabstande

Anhang 14

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

0OIB-205-068/17-014



Seite 50 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018,
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Ois

Mitglied der EOTA

Q0
<| —
©
|
Nenndurchmesser 17,5 26,5 32 36 40 47
a 80 120 140 160 180 210
Abmessungen
b 90 130 165 180 195 235
" c 25 30 35 40 45 55
© 32 WR 36 WR
N
vl ~e 46 60 | 32E |32WS| 3gg |3BWS| o 108
70 30 76 36
I h; 25 38 44 51 55 70
Tatsachliche Mindest-
betonfestigkeit fcm, o, cyi 30 30 30 30 30 30
beim Spannen in N/mm?
Achsabstand " Ax 150 230 260 280 320 380
Achsabstand Ay 160 250 300 340 360 420
Randabstand ", plus ¢; R« 65 105 120 130 150 180
Randabstand ", plus c: Ry 70 115 140 160 170 200
| N
R+ CC} .......... Mindestrandabstand
N Ry + Ce
\ (o7 Betondeckung der im gleichen
< | ! 1 Querschnitt liegenden Bewehr-
1 1 ung, mindestens 20 mm
1 —{—f— —f—i—— —ffT‘——— - Y Mindestachs- und Mindestrandabstande
4 ‘
ol mn| A | oA

Abmessungen in mm

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied
Stabspannglied im Verbund

Spann- und Festanker
Kleine Rechteckplatte 2076 ohne Zusatz-
bewehrung — Achs- und Randabstande

Anhang 15

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

0OIB-205-068/17-014




Seite 51 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018,
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123

mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Ois

Mitglied der EOTA

Zusatzbewehrung n x &

Schematisches Beispiel
einer Bewehrung

[

Nenndurchmesser 26,5 32 36 40

a 120 140 160 180

Abmessungen 130 165 180 195

30 35 40 45

36 WR
~e 60 70 36 | °WS 90
76 36

@ h 38 44 51 55
::tiajhg'gr‘]f gﬂégﬂﬁzt:?rm}c;ﬂ?ke't 20 | 30 | 40 | 20 | 30 | 40 | 20 | 30 | 40 | 20 | 30 | 40
Achsabstand " Ax | 190 | 160 | 140 | 230 | 200 | 170 | 260 | 220 | 190 | 280 | 250 | 220
Achsabstand " A, | 210|180 | 150 | 250 | 220 | 190 | 280 | 250 | 220 | 320 | 280 | 240
Randabstand ", plus co R« | 85 | 70 | 60 | 105 90 | 75 | 120 | 100| 85 | 130115 100
Randabstand ", plus co R, | 95 | 80 | 65 | 115|100 | 85 | 130 | 115 | 100 | 150 | 130 | 110
n | 4| 4|3 |5 |4|3]| 44| 3]|4]|a]s3
Zusatzbewehrung » |10 101010 10]10] 1010 10 ] 1010 10
m | 50 | 50 | 60 | 50 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60
x L | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40
® he | 170 | 140 | 120 | 210 | 180 | 150 | 240 | 200 | 170 | 260 | 230 | 200
y hy |190|160 /130|230 |200/|170] 260 | 230 | 200 | 300 | 260 | 220

Zusatzbewehrung

Blgel oder orthogonale Bewehrung. Die orthogonale
Bewehrung ist ausreichend verankert.

EX * CC} ............ Mindestrandabstand
y + Cc
CC onrrreeeeeeeeneens Betondeckung

) Mindestachs- und Mindestrandabsténde

Abmessungen in mm

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied
Stabspannglied im Verbund

Spann- und Festanker
QR-Platte 2074 mit Zusatzbewehrung
Achs- und Randabstande

Anhang 16

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

0OIB-205-068/17-014




Seite 52 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, u
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123 I

mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018 o
Mitglied der EOTA

‘Ii Mo
7/ / / /
e
7S
[ I I 1 = s
@© | AARIA
Vs /
~C.|
Zusatzbewehrung n x &
Nenndurchmesser 17,5 26,5 32 36 40 47
a 100 130 140 150 160 200
Abmessungen | b 130 150 180 220 250 280
c 30 35 40 50 60 60
32WR | 32 |36 WR| 36
~e 46 60 32E |[WS| 36E | WS 90 108
70 30 76 36
@ hi 25 38 44 51 55 70
Tatsachliche Min-
destbetonfestigkeit | ;) | 3, | 40 | 20 |30 |40 | 20 | 30 | 40 | 20 | 30 | 40 | 20 | 30 | 40 |20] 30 | 40
fem, 0, cyl beim

Spannen in N/mm?2
Achsabstand " Ax|130|120(120|180(160|150|210|190(180|230|210| 180|260 |220 | 200 {290|260 |220
Achsabstand " Ay |150|150|150{240|190|160|300|230|190|340 260|240 |380|320 | 270 |440|380|300

1)
EigdcabSta”d " |55 |50 |50 | 80|70 |65 | 95|85 | 80 |105| 95 | 80 120|100| 90 [135/120| 100
C X
1)
Eﬁ's‘dcabsmnd " .| 65|65 | 65 |110| 85 | 70 |140|105| 85 | 160|120 110|180 | 150| 125 [210|180| 140
C y
Zusatz- n|4|4|4|4|3|3|5|4|4|5|4|4|6|5]|5]|5|5]5
bewehrung g l10[10 1012|1212 1212|1212 12|12 |12 |12 | 12 [12] 12| 12
X m |30 | 30 | 30 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 |60 | 60 | 60
@ [ [20]20] 2020|2020 |20|20|20|20]| 20|20 20|20 20 |35] 35| 35
he |110]100]100|160]140]130]190]170[160]210|190| 160 |240] 200 180 [270| 240|200
hy |130]130]130|220[170]140|280|210170|320 | 240] 220 |360| 300 | 250 [420[360 |280

Schematisches Beispiel ZHsatzbewehrung .
| 1l einer Bewehrung Bugel oder orthogonale Bewehrung. Die orthogonale
‘ ‘ Bewehrung ist ausreichend verankert.

< : 1 | R+ CC} Mindestrandabstand

) 1L 747 %7‘7% Ry+Cc ............

© 1 ; : CC weerereenenenneens Betondeckung

& ! ' i 1) . _ . "

%k SJ >L A, J Mindestachs- und Mindestrandabstande

Abmessungen in mm

DYWIDAG-Stabspannglied
Stabspannglied im Verbund Anhang 17
DYWIDAG-Systems Spann- und Festanker der Europaischen Technischen Bewertung

International GmbH Rechteckige Vollplatte 2012 mit Zusatz- ETA-05/0123 vom 27.06.2018
bewehrung — Achs- und Randabstande

www.dywidag-systems.com

0OIB-205-068/17-014



ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123

Seite 53 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, o u B
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018 I

Mitglied der EOTA

axb
7
\
T
|
\
|
\
|
|
|
|
|
AWLA
‘@h,
> h,
>h,

Zusatzbewehrung n x &

Nenndurchmesser 17,5 26,5 32 36 40 47
a 80 120 140 160 180 210
Abmessungen | b 90 130 165 180 195 235
c 25 30 35 40 45 55
32WR | 32 | 36 WR | 36
~e 46 60 32E |[WS| 36E | WS 90 108
70 30 76 36
& hi 25 38 44 51 55 70
Tatsachliche Min-
destbetonfestigkeit

. 2013040203040 |20|30|40|20|30|40| 20|30 (40|20 |30]40
fcm, 0, cyl beim

Spannen in N/mm?2
Achsabstand "  Ax|130(110{100|190|160|140|230|200|170|260|220|190 |280|250|220|320|290 |240
Achsabstand” Ay |140|120|105({210|180|150(250|220|190|280 |250|220 320|280 |240|370|330|270
Randabstand V),

5545|140 | 85|70 | 60 |[105| 90 | 75 |120|100| 85 |130|115|100|150 (135|110

plus cc Rx
1)
;igdcabswnd ' &, 60| 5045|9580 |65 |115/100| 85 130115100 {150( 130 110|175 | 155|125
C y
Zusatz- n | 3|33 |4|4 |3 |5 1|4 |3 |4 |4|3 |4 |4 ]3| 4|43

bewehrung @ |10|10|10|10|10|10|10|10[10| 10|10 | 10| 10| 10| 10| 10 | 10| 10
' m |[50|50|50[50|50]60|50|60]60[60[60|60]60]|60]|60]|60]|60]60
Cﬂ | |40 |40 |40 |40 |40 |40 |40 |40 |40 |40 |40 | 40|40 |40 |40 40 |40 |40
h« |110] 90 | 80 [170[140[120(210[180|150(240]200[ 170|260 |230|200]300 |270|220
hy |120[100] 85 [190[160[130(230(200170]260]230(200 300260220350 |310|250

) o Zusatzbewehrung
S et SotePt! Bugel oder orthogonale Bewehrung. Die orthogonale
Bewehrung ist ausreichend verankert.
! | .
‘ f Rt Cc} ............. Mindestrandabstand
7ii ——-- Ry + cc
| Cerrrrrereareeeeareans Betondeckung
>L A J 1 Mindestachs- und Mindestrandabsténde

Abmessungen in mm

DYWIDAG-Stabspannglied

Stabspannglied im Verbund Anhang 18
Spann- und Festanker der Europaischen Technischen Bewertung

DYWIDAG-Syst
|ntemationa|y§,ﬁm Kleine Rechteckplatte 2076 mit Zusatz- ETA-05/0123 vom 27.06.2018

www.dywidag-systems.com bewehrung — Achs- und Randabstande

0OIB-205-068/17-014



ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123

Seite 54 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, o u B
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018 I

Mitglied der EOTA

Bewegliche Kopplung D

Abgedichtet Abgedichtet

mit Klebeband S, mit Klebeband
L Hullrohr
A—A_AN

Ubergangsstiick

Muffenrohr Ubergangsstiick
LvR = Lmufe + AL + ALr + 51 + S¢
Lmr Muffenrohrlange
Lmute  Muffen- oder Ubergangsmuffenldnge
AL, AL+ Verschiebung der Kopplung nach links oder rechts
SI, Sr Sicherheitszuschlag, 0,2 - AL > 40 mm
Bewegliche Kopplung G
Abgedichtet mit e
/
. i Klebeband /
Ubergangsstiick VMuf‘fenro__hr mit ePERANT |\ Endstiick J
erpressoffnung L
" S_ L
Huillrohr ‘;i ‘HH II 4
M\ M

i
H‘\‘“\ ARARARA! “\ °‘ “\ 7"\ ﬁ—/“{‘(\—{/\/‘\\ \ '\ “\J"\:T‘\m

i ’ IIIIIIIIIIIII

Abgedichtet
gedichte y

mit Klebeband /
/
/
P S 7

. 26 WR | 32WR | 36 WR | 40 WR

Stabbezeichnung 18 WR 26 E 32 E 36 E 40 E 47WR | 32WS | 36 WS
Muffenrohr
Fir Kopplung D, | & Mo 50 65 75 85 85 100 75 85
profiliertes
Metallblech tm 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,4 0,35 0,35
Far Kopplung D, | & Mo 48,3 63,5 76,1 88,9 88,9 101,6 76,1 88,9

lattes
ic\;/letallblech min. tm 0,6 0,6 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
Fur Kopplung G, | & Mai 65 90 105 110 120 130 105 110
Wanddicke des
Metallblechs tm 0,35 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4

Abmessungen in mm

m DYWIDAG-Stabspannglied Anhang 19
Stabspannglied im Verbund

der Europaischen Technischen Bewertung
DYWIDAG-Systems .
InternationaImebH Bewegliche Kopplung ETA-05/0123 vom 27.06.2018

www.dywidag-systems.com

0OIB-205-068/17-014



Seite 55 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018,
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Ois

Mitglied der EOTA

Feste Kopplung mit Verpresskappe

P 7/
v g
Hullrohr Muffenrohr Flache Sechskantmutter 4
] N 7777777 N
PO PR RO TR AR T \‘\{":‘T‘\ \('\,{«\‘/\/{4\“‘?)\\

sy

R Muffenrohr- O xs //
Ubergangsstuick endstlick Rundstl:hnurring /
/
. 26 WR |32 WR |36 WR |40 WR
Stabbezeichnung 18 WR 6E | 32E | 36E | 40 E 47 WR |32 WS | 36 WS
Muffenrohr & Mi 50 65 75 85 85 95 75 85
Muffenrohr,
Wanddicke des tm 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,35 0,35
Metallblechs
SW 30 41 46 50 55 60 46 50
Flache Sechskantmutter
L 22 15 15 20 25 25 15 15
i 14 22 26 30 36 42 26 30
Rundschnurring
S 8 8 8 8 8 8 8 8

Abmessungen in mm

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied
Stabspannglied im Verbund

Feste Kopplung

Anhang 20

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

0OIB-205-068/17-014



ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123

Seite 56 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, o u B
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018 I

Mitglied der EOTA

Spannanker

Kugelbundmutter Anschlussrohr

Korrosionsschutz

Spannstahlstab

Ankerplatte mit Anschlussrohr

Festanker

Kugelbundmutter

Korrosionsschutz

Spannstahlistab

Ankerplatte

DYWIDAG-Stabspannglied
Verbundloses und Anhang 21
DYWIDAG-Systems externes Stabspannglied der Européischen Technischen Bewertung

International GmbH Spann- und Festanker ETA-05/0123 vom 27.06.2018

www.dywidag-systems.com

0OIB-205-068/17-014



ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123

Seite 57 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, o i B

mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Mitglied der EOTA

Bewegliche Kopplung D

0 g AR G

Ubergangsstiick

1. Spannstahlstab

Muffe mit
Aufdrehsicherung

Muffenrohr

2. Spannstahlstab

111 ahea

Ubergangsstiick

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied
Verbundloses und
externes Stabspannglied

Bewegliche Kopplung

Anhang 22

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

0OIB-205-068/17-014



ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123

Seite 58 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, o u B
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018 I

Mitglied der EOTA

| e /
- - 7S | g 7S
| 1
4] n
o )
' ‘
oSS
‘ /
<C
Nenndurchmesser 17,5 26,5 32 36 40 47
a 110 150 180 200 220 260
Abmessungen
c 30 35 40 45 45 50
32 WR 36 WR
~e 46 60 | 32E | 32WS| 36 |3OWS| g 108
70 30 76 36
max. & s 63 63 70 76,5 76,5 101,6
Tatsachliche Mindest-
betonfestigkeit fem, o, cyi 20 20 20 20 20 20
beim Spannen in N/mm?
Achsabstand " A 190 280 340 380 420 500
Randabstand”, plus c. R 85 130 160 180 200 240
R+Couerernnnenn. Mindestrandabstand
Cerrrnnnnneeaaaaens Betondeckung der im gleichen
Querschnitt liegenden Bewehr-
mT T ung, mindestens 20 mm
" Mindestachs- und Mindestrandabsténde
<

|
|
B
| |
| | |

1 S A
| |

[
|
Selrl a | a

Abmessungen in mm

DYWIDAG-Stabspannglied
Verbundloses und Anhang 23
externes Stabspannglied g

der Europaischen Technischen Bewertung

DYWIDAG-Systems Spann- und Festanker — Quadratische _
International GmbH Vollplatte 2011 ohne Zusatzbewehrung ETA-05/0123 vom 27.06.2018
www.dywidag-systems.com Achs- und Randabstande

0OIB-205-068/17-014



Seite 59 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018,
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123

mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Ois

Mitglied der EOTA

Schematisches Beispiel

einer Bewehrung

|

747

%,

%

L~

.

=

[ |
L/L»—// e -
> v
% S
e / /
/ e
et |
Kol | - + o | &S
:j ! QA
]
[—
77 Yava
/
O I,
~c. =
Zusatzbewehrung n x &
Nenndurchmesser 17,5 26,5 32 36 40 47
a 100 130 140 150 160 200
Abmessun- 130 150 180 220 250 280
gen 30 35 40 50 60 60
32WR[32 |36 WR][ 36
x ~e 46 60 32E |WS | 36E | WS 90 108
® 70 | 30| 76 | 36
v Imax. &' s 63 63 70 765 90 101.6
Tatsachliche Mindest-
betonfestigkeit fem 0. | 20 | 30 | 40 | 20 | 30 [ 40 | 20 | 30 | 40 | 20 | 30 | 40 | 20 | 30 | 40 | 20 | 30 | 40
beim Spannen in N/mm?2
Achsabstand ) A« |130]120[120]180[160[150|210]190|180|230|210]180|260[220|200|290| 260|220
Achsabstand’ A, |160|150|150|240|190|160|300|230]190|340]260(240]380[320|270[440|380|300
1)
Eigdcabsm”d " & |55]50|50|80| 70|65 95|85 8010595 |80 |120|100| 90 135120100
C X
1)
Randabstand , 70 | 65 | 65 |110| 85 | 70 140|105/ 85 [160|120|110|180[150|125|210{ 180|140
plus cc Ry
n | 4|4 4|4 3|3 |5 |4|4|5|4|a4l6|5|5|5]|5]5
Zusatz- @ 1101010 12121212 121212121212 12] 1212 [ 12| 12
bewehrung
m 30| 30|30|60|60]|60]|60]|60|60]|60]|60]|60]|60]|60]|60]|60]60|60
| |20 20|20 20|20 |20 |20 20| 20|20 2020|2020 2035 ]35]35
hx 1110/100]100[160[140]130[190[170[160|210] 190|160 |240|200] 180|270 240|200
hy |140]130/130|220[170[140|280|210[170|320|240|220(360|300|250|420[360|280
Zusatzbewehrung

Bugel oder orthogonale Bewehrung. Die orthogonale
Bewehrung ist ausreichend verankert.

Rx + cc

Mindestrandabstand

Betondeckung
Mindestachs- und Mindestrandabstande

Abmessungen in mm

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied

Verbundloses und
externes Stabspannglied

Spann- und Festanker — Rechteckige
Vollplatte 2012 mit Zusatzbewehrung

Achs- und Randabstande

Anhang 24

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

0OIB-205-068/17-014




Seite 60 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018,

ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Ois

Mitglied der EOTA

Abgedichtet
mit Klebeband

Ubergangsstiick

Bewegliche Kopplung D

Muffe mit
Aufdrehsicherung

I-MR

Abgedichtet

LMuffe

AL, S, mit Klebeband
| | s
_\\ Hallrohr
% o

Muffenrohr

Lvr = Lmute * AL+ AL+ 51+ s

(I

i

Ubergangsstiick

Lmr Muffenrohrlange
Lmure Muffen- oder Ubergangsmuffenlange
AL, AL, Verschiebung der Kopplung nach links oder rechts
S|, Sr Sicherheitszuschlag, 0,2 - AL > 40 mm
: 26 WR | 32WR | 36 WR | 40 WR
Stabbezeichnung 18 WR 26 E 30 E 36 E 40 E 47 WR | 32 WS | 36 WS
Muffenrohr & Mpi 50 65 75 85 85 100 75 85
Wanddicke des
Metallblechs t 035 | 035 | 035 | 035 | 035 0,4 0,35 | 0,35

Abmessungen in mm

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied

Verbundloses und

externes Stabspannglied

Bewegliche Kopplung

Anhang 25

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

0OIB-205-068/17-014



ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123

Seite 61 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, Oi B

mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Mitglied der EOTA

Korrosionsschutzfiillmasse

Anschlussrohr

7S / /
s Y
/ v . / -

Korrosionsschutz-

Verankerung

> 300 beschichtung geman
PE-Rohr EN ISO 12944-5
. 26 WR | 32 WR | 36 WR | 40 WR
Stabbezeichnung 18 WR 6E | 32E | 36E | 40E 47 WR | 32 WS | 36 WS
@D, | 60,3 60,3 63,5 76,1 76,1 88,9 63,5 70
Anschlussrohr g D;| 54,5 54,5 57,7 69,7 69,7 82,5 57,7 64,2
min. tc 2,9 2,9 2,9 3,2 3,2 3,2 2,9 2,9
< aa 46 46 52 63 63 75 52 54
PE-Rohr J a 42 42 48 59 59 70,2 48 50
min. t; 2 2 2 2 2 2,4 2 2
Max. Spannkanal-
durchmesser an der s 63 63 70 76,5 a0 101,6 70 76,5

Abmessungen in mm

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied

Verbundloses und

externes Stabspannglied

Spannglied mit freiem Spannkanal
Temporarer Korrosionsschutz

Anhang 26

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

0OIB-205-068/17-014



Seite 62 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, u
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123 I

mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018 o
Mitglied der EOTA

Korrosionsschutzflillmasse

Abstandhalter
>Al+40 <1000 mm

T

. S
\\\\ NN

NN !
AN NN ,

L > 300 Einpressmortel

Anschlussrohr

26 WR |32 WR | 36 WR |40 WR

Stabbezeichnung 18 WR 26E | 32E | 36E | 40E

47 WR

@D, | 60,3 | 60,3 | 63,5 | 76,1 76,1 88,9

Anschlussrohr oD, | 54,5 545 57,7 69,7 69,7 82,5

min. tc 29 29 29 3,2 3,2 3,2

max. Jaa | 48,3 48,3 54 60,3 60,3 76,1

Stahlrohr "
min. & a; 29,6 39,8 45,7 50,1 53,9 61,4
O aa 46 46 52 63 63 75
PE-Rohr J a; 42 42 48 59 59 70,2

min. t; 2 2 2 2 2 2,4

Max. Spannkanaldurch-
messer an der Verankerung

1) Wanddicke des Stahlrohrs > 2 mm

s 63 63 70 76,5 90 101,6

Abmessungen in mm

DYWIDAG-Stabspannglied
Verbundloses und Anhang 27
externes Stabspannglied g

der Europaischen Technischen Bewertung

DYWIDAG-Systems Spannglied mit freiem Spannkanal ETA-05/0123
; : _ - 27.06.2018
International GmbH Dauerkorrosionsschutz — Verpressen mit vom
www.dywidag-systems.com Einpressmortel vor dem Spannen

0OIB-205-068/17-014



ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123

Seite 63 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, o u B
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018 I

Mitglied der EOTA

Abstandhalter

1< > 300 Rohr Einpressmortel

Anschlussrohr

26 WR |32 WR |36 WR |40 WR

Stabbezeichnung 18 WR 26 E 32 E 36 E 40 E

47 WR | 32 WS | 36 WS

@D, | 60,3 | 60,3 | 63,5 | 76,1 76,1 88,9 | 63,5 70

Anschlussrohr gDi | 54,5 54,5 57,7 69,7 69,7 82,5 57,7 64,2

min. tc 29 29 29 3,2 3,2 3,2 29 29

max. Ja. | 48,3 | 48,3 54 60,3 | 60,3 | 76,1 51 60,3

Stahlrohr "
min. & a; 29,6 39,8 457 50,1 53,9 61,4 42 46
O aa 46 46 52 63 63 75 52 54
PE-Rohr J a; 42 42 48 59 59 70,2 48 50

min. t; 2 2 2 2 2 2,4 2 2

Max. Spannkanal-

durchmesser an der s 63 63 70 76,5 a0 101,6 70 76,5
Verankerung

1 Wanddicke des Stahlrohrs > 2 mm

Abmessungen in mm

DYWIDAG-Stabspannglied
Verbundloses und Anhang 28
externes Stabspannglied g

der Europaischen Technischen Bewertung

DYWIDAG-Systems Spannglied mit freiem Spannkanal ETA-05/0123
: _ _ - 27.06.2018
International GmbH Dauerkorrosionsschutz — Verpressen mit vom
www.dywidag-systems.com Einpressmortel nach dem Spannen

0OIB-205-068/17-014



Seite 64 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018,
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Ois

Mitglied der EOTA

Korrosionsschutzfiillmasse

>A1+40

Dichtung

L< =30 = Korrosionsschutzsystem
Anschlussrohr Rohr, falls Stahlrohr
beidseitig verzinkt
. 26 WR | 32 WR | 36 WR | 40 WR
Stabbezeichnung 18 WR 26 E 30 E 36 E 40 E 47 WR | 32 WS | 36 WS
Max. Spann-
kanaldurch- Zs| 63 | 63 | 70 | 765 | 90 |1016| 70 | 765
messer an der
Verankerung
D, | 60,3 60,3 63,5 76,1 76,1 88,9 63,5 70
Anschlussrohr
(Anwendung & Di 54,5 54,5 57,7 69,7 69,7 82,5 57,7 64,2
PE-Rohr)
min. tc 2,9 2,9 2,9 3,2 3,2 3,2 2,9 2,9
& aa 46 46 52 63 63 75 52 54
PE-Rohr J a 42 42 48 59 59 70,2 48 50
min. t 2 2 2 2 2 2,4 2 2
Anschlussrohr | max. @ D, 57 57 63 70 73 76,1 63 70
(Anwendung
Stahlrohr) min. & D; 43 43 52 58 67 68,5 48 58
max. g aa 42 42 51 57 61 63,5 51 57
Stahlrohr "
min. & a; 34 37 43 48 52 58 40 44

1 Wanddicke des Stahlrohrs > 2 mm

Abmessungen in mm

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied
Verbundloses und
externes Stabspannglied

Spannglied mit freiem Spannkanal

Dauerkorrosionsschutz

Anhang 29

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

0OIB-205-068/17-014



Seite 65 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, n
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123 I
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Mitglied der EOTA

Kugelbundmutter Korrosionsschutzfiillmasse,
mit Verpressnuten nach dem Spannen verflllt

Dichtung oder Schrumpfschlauch

L< >150

Anschlussrohr

PE-Rohr

Stabbezeichnung

26 WR |32 WR | 36 WR

1TBWR| 56 E | 32E | 36E

40 WR

40 E 47 WR | 32 WS | 36 WS

@D, | 60,3 | 60,3 | 63,5 | 76,1

76,1 88,9 | 63,5 70

Anschlussrohr

gDi | 54,5 54,5 57,7 69,7

69,7 82,5 57,7 64,2

min. tc 29 29 29 3,2

3,2 3,2 2,9 2,9

O aa 46 46 52 63

63 75 52 54

PE-Rohr

D ai 42 42 48 59

59 70,2 48 50

min. t; 2 2 2 2

Max. Spannkanal-
durchmesser an der
Verankerung

s 63 63 70 76,5

90 101,6 70 76,5

Abmessungen in mm

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied
Verbundloses und
externes Stabspannglied

Spannglied mit freiem Spannkanal
Dauerkorrosionsschutz mit
Korrosionsschutzfiillmasse

Anhang 30

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

0OIB-205-068/17-014



ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123

Seite 66 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018, o u B
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018 I

Mitglied der EOTA

Abgedichtet mit Klebeband
oder Schrumpfschlauch

Korrosionsschutzfiillmasse

Korrosionsschutzsystem

PE-Rohr

Anschlussrohr

PE-Rohr

Abgedichtet mit Klebeband
oder Schrumpfschlauch

26 WR | 32WR | 36 WR | 40 WR

26E | 32E | 36E | 40 |47 WR

Stabbezeichnung 18 WR

& D. | 60,3 60,3 63,5 76,1 76,1 88,9

Anschlussrohr oDi | 54,5 54,5 57,7 69,7 69,7 82,5

min. tc 29 29 29 3,2 3,2 3,2

D aa 46 46 52 63 63 75
PE-Rohr D ai 42 42 48 59 59 70,2
min. t; 2 2 2 2 2 24

Abmessungen in mm

DYWIDAG-Stabspannglied

m Verbundloses Stabspannglied Anhang 31
. . der Europaischen Technischen Bewertung
DYWIDAG-Systems Spannglied ohne freien Spannkanal ETA-05/0123 27 06.2018
International GmbH Dauerkorrosionsschutz fiir Gewindestabe vom 2f.28-

www.dywidag-systems.com

0OIB-205-068/17-014



Seite 67 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018,
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Ois

Mitglied der EOTA

Korrosionsschutzfillmasse

L

Abgedichtet mit Klebeband

122

oder Schrumpfschlauch

Korrosionsschutzsystem

_/ /////////// |
e A :
il K g 8 SIS |
// //ﬁg// // // / ///7 ///
> 50 > 150
- 7 PE-Rohr
B > 300 _
Anschlussrohr
PE-Rohr 7/ /
/ s/
s V /
A
- UL
pomescetminebens L
77
Stabbezeichnung 32WS | 36 WS
@ Da | 63,5 70
Anschlussrohr & D 57,7 64,2
min. tc 2,9 2,9
& aa 52 54
PE-Rohr J a 48 50
min. t 2 2

Abmessungen in mm

DYWIDAG-Stabspannglied
Verbundloses Stabspannglied

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

Anhang 32

der Europaischen Technischen Bewertung

Spannglied ohne freien Spannkanal ETA-05/0123 vom 27.06.2018

Dauerkorrosionsschutz fur Glattstabe
www.dywidag-systems.com

0OIB-205-068/17-014



Seite 68 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018,
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123

mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Ois

Mitglied der EOTA

Korrosionsschutzfiillmasse,
nach dem Spannen verfullt

Abgedichtet mit Klebeband
oder Schrumpfschlauch

Anschlussrohr

Abgedichtet mit Klebeband
oder Schrumpfschlauch

PE-Rohr

Stabbezeichnung 18 WR ZSBV\I/ER 3§2VYER 326V\|/ER 420V\|/ER 47 WR
& Da | 60,3 60,3 63,5 76,1 76,1 88,9
Anschlussrohr & D; 54,5 54,5 57,7 69,7 69,7 82,5
min. tc 2,9 2,9 2,9 3,2 3,2 3,2
J aa 46 46 52 63 63 75
PE-Rohr J ai 42 42 48 59 59 70,2
min. t; 2 2 2 2 2 2,4

Abmessungen in mm

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied

Verbundloses Stabspannglied

Spannglied ohne freien Spannkanal

Dauerkorrosionsschutz mit
Korrosionsschutzfillmasse

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

Anhang 33

0OIB-205-068/17-014



Seite 69 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018,
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

Ois

Mitglied der EOTA

Korrosionsschutz nach
dem Spannen verflllt

Anschlussrohr

7/ P oo Semumpisoscn
NS VIS 92%
O Y e
111 S it e

) N ; /: |

Korrosionsschutzfiillmasse

Abgedichtet mit Klebeband
oder Schrumpfschlauch

Stabbezeichnung 32WS | 36 WS
@ Da | 63,5 70
Anschlussrohr & Di 57,7 64,2
min. tc 2,9 2,9
& aa 52 54
PE-Rohr O ai 48 50
min. t; 2 2

Abmessungen in mm

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied
Verbundloses Stabspannglied

Spannglied ohne freien Spannkanal
Dauerkorrosionsschutz mit
Korrosionsschutzfullmasse

der Europaischen Technischen Bewertung
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Mitglied der EOTA

Temporarer Korrosionsschutz

Muffe mit
Aufdrehsicherung

/L A\

[ I

2100\

Korrosionsschutz
Stab mit Korrosionsschutz

siehe Anhang 26
Dauerkorrosionsschutz
Muffe mit
Aufdrehsicherung  Korrosionsschutzfiillmasse
Schrumpf- oder Einpressmortel Ubergangsstiick
schlauch > 100

- Entliftun
e I et

>100
i 2150 USK Stab mit Korrosionsschutz,
Verpressoffnung  Muffenrohr siehe Anhange 27 bis 30

Entliftung und Einpresséffnung nur anordnen falls erforderlich. Stahlrohr-AuRenwand mit Korrosionsschutz.
& s nicht dargestellt.

26 WR |32 WR |36 WR |40 WR

Stabbezeichnung 18 WR 26 E 32 E 36 E 40 E

47 WR | 32 WS | 36 WS

Temporarer Korrosionsschutz

Mindestdurchmesser
des Spannkanals

Dauerkorrosionsschutz

Js| 65 65 75 82 90 100 75 82

Jal 63 75 75 90 90 100 75 90
min. t| 2 2 2 2,2 2,2 2,2 2 2,2

Muffenrohr, PE-HD

Mindestdurchmesser

des Spannkanals ds| 75 85 85 100 100 110 90 100

Jal 63 70 80 90 90 100 80 90

Muffenrohr, Stahl -
min. t 2 2 2 2 2 2 2 2

Mindestdurchmesser

des Spannkanals gs| 70 80 90 100 100 110 85 100

Abmessungen in mm

DYWIDAG-Stabspannglied
Verbundloses und Anhang 35

DYWIDAG-Svstems externes Stabspanng"ed der Europaischen Technischen Bewertung
International GrrbH Spannglied mit freiem Spannkanal ETA-05/0123 vom 27.06.2018

www.dywidag-systems.com Korrosionsschutz — Kopplung
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Mitglied der EOTA

Korrosionsschutzflillmasse

Abgedichtet
mit Klebeband

Muffe mit Ubergangsstiick
Aufdrehsicherung

Stab mit Korrosionsschutz
siehe Anhange 31 bis 34

Muffenrohr

26 WR |32 WR |36 WR | 40 WR

Stabbezeichnung 18 WR 26 E 32 E 36E | 40E

47 WR | 32 WS | 36 WS

Dauerkorrosionsschutz

Muffenrohr, .

Nenndurchmesser @il 50 65 75 85 85 100 75 85
Muffenrohr,

Blechdicke tw| 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,4 0,35 0,35

Abmessungen in mm

DYWIDAG-Stabspannglied
Verbundloses Stabspannglied Anhang 36

Spannglied ohne freien Spannkanal der Europaischen Technischen Bewertung
DYWIDAG-Syst .

International GmbH Korrosionsschutz ETA-05/0123 vom 27.06.2018
Kopplung

www.dywidag-systems.com
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Ois

Mitglied der EOTA

Korrosionsschutzfilimasse
oder Stabbeschichtung

Korrosionsschutzfiillmasse

Sechskantmutter mit Ansatz
oder flache Sechskantmutter

Korrosionsschutz flr geringe mechanische Beanspruchungen
PE-Kappe, t>2 mm

Unterlegscheibe

Dichtungsringe

Korrosionsschutzfliilmasse
oder Einpressmortel

Korrosionsschutz flir hohe mechanische Beanspruchungen

n
Q
// ’
// ///
Stahlkappe, t > 4 mm s
siehe Abschnitt 1.16.5 7S s
Dichtungsring //
gt
7/
: 26 WR | 32 WR | 36 WR | 40 WR
Stabbezeichnung 18 WR 26 E 30 E 36E | 40E 47 WR | 32 WS | 36 WS
Bei geringen al 95 95 105 115 125 135 95 115
mechan. Beanspr.
PE-Kappe c| 110 110 110 115 120 135 58 83
Bei hohen mechan. | min. @ s| 109 129 139 148 159 171 129 148
Beanspruchungen ]
Stahlkappe min. 1" 105 105 105 110 115 130 55 80

1 Mindestlange | fiir einen Stabliberstand von i =5 mm

Abmessungen in mm

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied

Verankerung
Korrosionsschutz

Stabspannglied im Verbund, verbundloses
und externes Stabspannglied

der Europaischen Technischen Bewertung

Anhang 37

ETA-05/0123 vom 27.06.2018
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Mitglied der EOTA

Einbetonierte Verankerung

Hinterschneidungen

Betonverfullung

Sicherungsbltigel oder -kappe

Betonschirze

DYWIDAG-Stabspannglied
Verbundloses und
externes Stabspanng"ed der Europaischen Technischen Bewertung

DYWIDAG-Systems .
|ntemationa|mebH Malnahmen gegen Herausschiel3en des
www.dywidag-systems.com Spannstahlstabs — Beispiele

Anhang 38

ETA-05/0123 vom 27.06.2018
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Ois

Mitglied der EOTA

Werkstoffspezifikationen

Bestandteil Norm / Spezifikation
Quadratische Vollplatte EN 10025
Rechteckige Vollplatte EN 10025
Kleine Rechteckplatte EN 10025
QR-Platte EN 10083-2
Kugelbundmutter, & 17,5, 26,5, 32, 36 mm EN 10025
Kugelbundmutter, & 40, 47 mm EN 10293
gg?rtlarlgundmutter mit Verpressnuten, & 17,5, 26,5, 32, EN 10025
Kugelbundmutter mit Verpressnuten, & 40, 47 mm EN 10293
Muffen, & 17,5, 26,5, 32, 36 mm EN 10083-2

Muffen, & 40, 47 mm

Beim Osterreichischen Institut fir
Bautechnik hinterlegt

Zusatzbewehrung

Gerippter Bewehrungsstahl,
Re > 500 N/mm?

Muffenrohr

Hullrohr aus Bandstahl, Verbindungsmuffe C,

EN 523
EN 10139

Festhaltemutter

Beim Osterreichischen Institut fiir
Bautechnik hinterlegt

Verbindungsmuffe A, Verbindungsmuffe B,
PE-Kappe, Sechskantmutter mit Ansatz, Abstandhalter

EN ISO 17855-1

Glattes PE-Rohr

EN 12201-1

Dichtungsring,
Rundschnurring

Beim Osterreichischen Institut fiir
Bautechnik hinterlegt

Verpresskappe

EN 10130

Stahlrohr

EN 10216, EN 10217, EN 10305

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied

Stabspannglied im Verbund, verbundloses

und externes Stabspannglied
Werkstoffspezifikationen

Anhang 39
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Ois

Mitglied der EOTA

Gewindestab, WR und E, Oberflachengeometrie und Abmessungen

14 4 W

o LR

Nenn- Nenn- Nenn- Kern- Riopen- Gana-
durch- | masseje | querschnitts- d PP Breite ang Neigung | Radius
1) - urchmesser | hohe hohe
messer Meter flache
%) M Sh dn dv min. a b c B R
mm kg/m mm? mm mm mm mm mm deg mm
17,5 1,96 241 17,4 17,2 1,1 4.1 8 82,5 1,8
26,5 4,48 552 26,4 | 25,9 1,7 6,2 13 81,5 2,6
32 6,53 804 319 | 314 1,9 7,6 16 81,5 3,2
36 8,27 1018 359 | 354 2,1 8,7 18 81,5 3,6
40 10,205 1257 39,7 | 38,9 2,1 9,6 20 81,5 4,0
47 14,10 1735 46,7 | 45,9 2,1 10,7 21 81,5 4,0
) Die Nennmasse je Meter beinhaltet 3,5 % nichttragenden Rippenanteil.
Toleranz: £ 4,5 % von der Nennmasse
Glattstab, WS, Abmessungen
| |
AN B
| |
[ |
Nenn- mNaggg-'e Nenn-
durchmesser 11) querschnittsflache
Meter
%) M Sh
mm kg/m mm?
32 6,313 804
36 7,99 1018
" Toleranz: + 4,5 % von der Nennmasse
DYWIDAG-Stabspannglied
Stabspannglied im Verbund, verbundloses Anhang 40

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

und externes Stabspannglied

Spannstahlstabe — Gewinde- und
Glattstdbe — Spezifikationen

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-05/0123 vom 27.06.2018
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Ois

Mitglied der EOTA

Mechanische Eigenschaften

Nenn- 0.1%- Zug- Charakteristische
S o —
durchmesser | Dehngrenze | festigkeit 0,1% Hachstkraft
Dehngrenze
Rpo,1 Rm 1)
%) fon o Fro,1 F ok o
mm N/mm? N/mm kN kN %
17,5 230 255
WR
26,5 525 580
32 760 845
WR 950 1050 5
WS
36 960 1070
40 1190 1320
WR
47 1650 1820
26,5 461 568
32 672 828
E 835 1030 5
36 850 1048
40 1049 1294
Zusatzliche Eigenschaften
Gesamtdehnung bei Hochstkraft 2,
0 1)
berechnet als Aq + R—E'—a 100 Aat L S S
_ . Glattstab 200 N/mm? - S,
Schwingbreite F,
bei Oberlast Fy, = 0,70 - Fn, 2 und Gewinde- 18-40 WR 180 N/mm? - S,
N = 2 - 108 Lastwechsel stab
47 WR 120 N/mm? - S,

Isothermische Spannungsrelaxation

Verluste bei einer Anfangskraft von
0,70 - Fm,anach 1000 h<3 %

" Quantile fiir eine statistische Wahrscheinlichkeit von W = 1 - o, = 0,95 (einseitig)
2 E ~ 205000 N/mm?2 und Ag als plastische Dehnung bei Hochstkraft

DS

DYWIDAG-Stabspannglied
Stabspannglied im Verbund, verbundloses
und externes Stabspannglied

Anhang 41

der Europaischen Technischen Bewertung

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Spannstahlstabe — Gewinde- und
Glattstdbe — Spezifikationen

ETA-05/0123 vom 27.06.2018

0OIB-205-068/17-014



Seite 77 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018,
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-05/0123
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Ois

Mitglied der EOTA

GroRte Vorspann- und Uberspannkréfte

Bezeichnung Stabnenn- Ner_mqu__er- Grolite 1 ) Groldte o
durchmesser schnittsflache Vorspannkraft " Uberspannkraft "2
— %, Sh 0,9 - Fpo.1 0,95 - Fpo 1
— mm mm? kN kN
Gewindestab
26 E 26,5 552 415 438
32E 32 804 605 638
36 E 36 1018 765 808
40 E 40 1257 944 997
— ds S 0,8 - Fpk 0,95 - Fpo1
— mm mm? kN kN
Gewindestab
18 WR 17,5 241 204 219
26 WR 26,5 552 464 499
32 WR 32 804 676 722
36 WR 36 1018 856 912
40 WR 40 1257 1056 1131
47 WR 47 1735 1457 1566
— ds Sn 0,8 - Fpk 0,95 - Fpo,1
— mm mm? kN kN
Glattstab
32 WS 32 804 676 722
36 WS 36 1018 856 912
) Die angegebenen Werte sind Hochstwerte gemaR Eurocode 2, d.h., es gilt
min(ki - fok,, K2 - fpo,1).
Fok = Sn -+ fox
Fpo,1 = Sn - foo1

Uberspannen ist erlaubt, wenn die Kraft in der Spannpresse mit einer Genauigkeit von + 5 %
des Endwertes der Uberspannkraft gemessen werden kann.

DS

DYWIDAG-Systems

DYWIDAG-Stabspannglied
Stabspannglied im Verbund, verbundloses
und externes Stabspannglied

Anhang 42
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Ois

Mitglied der EOTA

Schlupf an Verankerungen und Kopplungen

Schlupf bei der
Lastt\igﬁrg:\rgung FUr die Berechnung des Spannweges zu
; bertcksichtigender Schlupf
Bezeichnung | Ankerplatte Spannpresse auf
die Verankerung
Spannanker Spannanker Festanker Kopplung
mm — mm mm mm mm
Gewindestab
Quadratische
Vollplatte 1.5 3,2
1,7V
18 WR Rechteckige
Vollplatten 0,22 10 27
QR-Platte
26 WR Quadratische 15 39 2,0
32 WR Vollplatte ’ ’
36 WR , "
40 WR Rechteckige 1,7
26 E Vollplatten 0,92
32E 1,0 2,7
36 E QR-Platte
40 E
Quadratische
Vollplatte 1,79
47 WR 1,0 2,7 3,0
Rechteckige 0,92
Vollplatten
Glattstab
Quadratische
32 WS VoIIpIatte 1.5 2.2
36 WS Rechteckige 0,7" 1,0
Vollplatten 1.0 1.7
36 WS QR-Platte

Y Schlupf bei der Upertragung der Spannkraft von der Spannpresse auf die Verankerung
2 Schlupf bei der Ubertragung der Spannkraft von der Spannpresse auf die Verankerung nach
drei Spannvorgang-Ubertragungs-Zyklen.

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied
Stabspannglied im Verbund, verbundloses
und externes Stabspannglied
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Ois

Mitglied der EOTA

Elastischer und kaltgebogener Mindestkrimmungsradius

Bezeichnung Ela§tischer Mind.est- Kaltggbogener Mipdest-
krimmungsradius krimmungsradius

— min Re min Ry
— m m

Gewindestab 200 - d
26 E 65 53
32E 75 6,4
36 E 85 7,2
40 E 100 8,0
18 WR 30 3,5
26 WR 40 53
32 WR 40 6,4
36 WR 50 7,2
40 WR 60 8,0
47 WR 80 9,4

Glattstab 150 - d
32 WS 40 4,8
36 WS 50 5,4

DS

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied
Stabspannglied im Verbund

Elastischer und kaltgebogener
Mindestkrimmungsradius
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Ois

Mitglied der EOTA

Prifung Gege- .
- oder benen- Mindestproben- retEs
Gegenstand / Art der Uberprifung haufigkeit der
Kontroll- falls anzahl Oberorifunaen
methode | Kriterien P 9
Werkstoff Kontrolle 2) 100 % kontinuierlich
. il 0
Quadratische Vollplatte 2011, Detaillierte Priifung 2) 3 %, kontinuierlich
Rechteckige Vollplatte 2012, Abmessungen > 2 Proben
Kleine Rechteckplatte, 2076 Sichtkontrolle ) Kontrolle 2 100 % kontinuierlich
Ruckverfolgbarkeit Eingeschrankt
Werkstoff Kontrolle 4 2) 100 % kontinuierlich
Detaillierte . 2) 3 %, N
QR-Platte 2074 Abmessungen Prifung > 2 Proben kontinuierlich
Sichtkontrolle 3 Kontrolle 2) 100 % kontinuierlich
Ruckverfolgbarkeit Vollstéandig
Werkstoff Kontrolle 4 2) 100 % kontinuierlich
Kugelbundmutter 2001, L . 0,5 %, N
Kugelbundmutter mit Festigkeit Prifung 2) > 2 Proben kontinuierlich
Verpressnuten 2099, -~ o
Muffe 3003, Doailierte Priifung 2 N 25P/°b kontinuierlich
Muffe L 3303, 9 = < roben
Ubergangsmuffe 3004 Sichtkontrolle 3 Kontrolle 2) 100 % kontinuierlich
Ruickverfolgbarkeit Vollstéandig
Werkstoff Kontrolle 2).9) 100 % kontinuierlich
Gewindestab, Durchmesser Priifung 2) 1 Probe Jeder Bund
Glattstab oder alle
Sichtkontrolle 3 Kontrolle 2) 1 Probe 7 Tonnen ©
_ Gewindeform?) Kontrolle 2 100 % kontinuierlich
Aufgerolites Sondergewinde des Sichtkontrolle 3 Kontrolle | 2 100 % kontinuierlich
Glattstabs
Ruckverfolgbarkeit Vollstandig
Werkstoff Kontrolle 8 2) 100 % kontinuierlich
. . 3% N
2) )
Hullrohr aus Bandstahl Abmessung Prifung > 2 Proben kontinuierlich
Ruickverfolgbarkeit Vollstéandig
Zement, Zusatzmittel, Zusatzstoff des |Werkstoff Kontrolle & 2 100 % kontinuierlich
Einpressmortels nach EN 447 Riickverfolgbarkeit Vollstandig

" Kontrolle anhand zumindest eines Priifberichts 2.2 gemaR EN 10204.
2 Ubereinstimmung mit den Spezifikationen des Bestandteils

3 Eine erfolgreiche Sichtkontrolle muss nicht dokumentiert werden.

4 Kontrolle anhand eines Abnahmepriifzeugnisses 3.1 gemal EN 10204.
5 Solange die Grundlage fiir die CE-Kennzeichnung nicht verfiigbar ist, werden mafgebende Zertifikate kontrolliert.
8 Der groRere Wert zwischen einem Bund und 7 Tonnen wird beriicksichtigt.
7 Abmessungen des am Glattstab aufgeroliten Gewindes.

8 Kontrolle des malkgebenden Zertifikats, der CE-Kennzeichnung und der Leistungserklarung oder wenn die Grundlage fir die CE-
Kennzeichnung nicht verflgbar ist, die Bescheinigung des Lieferanten

Ruckverfolgbarkeit  Vollstandig

Vollstandige Riickverfolgbarkeit jedes Bestandteils bis zu dessen Ausgangswerkstoff

Eingeschrankt Ruckverfolgbarkeit jeder Lieferung von Bestandteilen bis zu einem festgelegten Punkt

Werkstoff

Festgelegt nach den beim Hersteller hinterlegten technischen Spezifikationen

Genaue Abmessungen Messung aller AuRenabmessungen und Winkel gemaR der im festgelegten Prifplan angegebenen Spezifikation

Sichtkontrolle
Festigkeit

Hauptabmessungen, korrekte Kennzeichnung und Beschriftung, Oberflache, Korrosion, Beschichtung, etc.
Bestimmung der Festigkeit mit Hilfe von Héartepriifungen oder Ahnlichem

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied
Stabspannglied im Verbund, verbundloses
und externes Stabspannglied

Inhalt des festgelegten Priifplans
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Ois

Mitglied der EOTA

Gege- | windest- | Mindest-
- . Prufung oder benen- haufigkeit
CEEEEIEII (LT oLl Kontrollmethode falls :;ZZ?}P; der Uber-
Kriterien prifungen
Quadratische Prifung und
V0||p|att6201 1’ Werkstoff KontrO”e, Harte Und 3) 1 1/Jahr
Rechteckige chemische
Vollplatte 2012, Zusammensetzung ?
Kleine Recht- Detaillierte . 3)
eckplatte 2076, | Abmessungen Prufung 1 1/dahr
QR-Platte 2074 | Sjchtkontrolle Kontrolle 3) 1 1/Jahr
Prifung und
Muffe 3003, Kontrolle, Harte und 3)
Muffe L 3303, | Werkstoff chemische 2 1/Jahr
Ubergangs-
muf‘feg 30%4, Zusammensetzung ?
Kugelbund- Festigkeit Prifung 3) 2 1/Jahr
mutter 2001, Detaillierte . 3)
Kugelbund- Abmessungen FRmE [ My
mutter mit Hauptabmessungen i s
Z )
Verpres- Oberflichenharte Prufung > 1/dahr
snuten 2099 Sichtkontrolle Kontrolle 3 5 1/Jahr
Aufgerolltes Werkstoff Kontrolle %) 2 1/Jahr
Sondergewinde
des Glagtts\f[\gbs Sichtkontrolle Kontrolle ® %) 2 1/Jahr
Priifung am einzelnen Zugglied 2?&?12 %A7D IO AL IS0, 3 1/Jahr

" Wenn der Bausatz aus verschiedenen Arten von Ankerkorpern besteht, z. B. aus verschiedenen
Werkstoffen, in verschiedener Gestalt, mit verschiedenen Muttern, etc., dann wird unter der Anzahl der
Stichproben die Anzahl je Art verstanden.

Harte.
Abnahmeprufzeugnisses 3.1 gemall EN 10204.

3)  Ubereinstimmung mit den Spezifikationen des Bestandteiles

4 Kontrolle anhand eines Abnahmepriifzeugnisses 3.1 gemafl EN 10204.

5% Hauptabmessungen des Gewindes, Prifungen mit Lehren, Oberflache, GleichmaRigkeit, Korrosion,

2 Prifung der

Kerben.
Werkstoff

Genaue Abmessungen Messung aller

Sichtkontrolle

Behandlung, Harte
Festigkeit

Die Kontrolle der chemischen Zusammensetzung erfolgt anhand eines

Festgelegt gemall den, durch den Inhaber der ETA bei der notifizierten Stelle
hinterlegten technischen Spezifikationen.

AulBenabmessungen und Winkel gemalR der im Prufplan
angegebenen Spezifikation
Hauptabmessungen, korrekte Kennzeichnung und Beschriftung, Oberflache,

Korrosion, Beschichtung, etc.
Oberflachenharte, Kernharte und Behandlungstiefe
Bestimmung der Festigkeit mit Hilfe von Hartepriifungen oder Ahnlichem
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DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Stabspannglied
Stabspannglied im Verbund, verbundloses
und externes Stabspannglied

Anhang 46

der Europaischen Technischen Bewertung

. . ETA-05/0123 vom 27.06.2018
Stichprobenprifung

0OIB-205-068/17-014



Seite 82 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-05/0123 vom 27.06.2018,
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Ois

Mitglied der EOTA

Wesentliche Merkmale der Verwendungszwecke des Spannverfahrens

Verwendungszweck
Nr. Wesentliches Merkmal Abschnitt Zeilennummer nach Abschnitt 2.1, Tabelle 3
1 2 3
1 Statische Tragfahigkeit 3.2.1.1 + + +
2 Widerstand gegen Ermiidung 3.21.2 + + +
3 Lastubertragung auf das Tragwerk 3.21.3 + + +
4 Reibungsbeiwert 3.214 + + +
Umlenkung (Grenzwerte) fur ein
5 internes Spannglied im Verbund und | 3.2.1.5 + + —
ein verbundloses Spannglied
6 Umlenkung (Grenzwertt_'—)) fur ein 3216 L L +
externes Spannglied
7 Bewertung des Spanngliedaufbaus 3.2.1.7 + + +
8 Korrosionsschutz 3.2.1.8 + + +
9 Brandverhalten 3.2.2.1 + + +
Gehalt, Emission und/oder
10 Freisetzung gefahrlicher Substanzen 3.2.3.1 + + +
Legende

Wesentliches Merkmal, das flr den Verwendungszweck relevant ist
....... Wesentliches Merkmal, das fir den Verwendungszweck nicht relevant ist

Fir eine Kombination aus Verwendungszwecken sind die Wesentlichen Merkmale aller
Verwendungszwecke relevant, aus denen sich die Kombination zusammensetzt.
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Bezugsdokumente

Europaisches Bewertungsdokument

EAD 160004-00-0301
EAD 160027-00-0301

Eurocodes
Eurocode 2

Eurocode 3
Eurocode 5
Eurocode 6

Normen

EN 206+A1, 11.2016
EN 446, 10.2007

EN 447, 10.2007

EN 523, 08.2003

EN 10025-2, 11.2004

EN 10083-2, 08.2006

EN 10130, 12.2006
EN 10139, 02.2016

EN 10204, 10.2004
EN 10216, 12.2013

EN 10217, 05.2002, +A1,

01.2005

EN 10293, 01.2015
EN 10305, 03.2016

EN 12201-1, 09.2011

Spannverfahren zur Vorspannung von Tragwerken
Besondere Flllmassen flir Spannverfahren

Eurocode 2 - Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken

Eurocode 3 — Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten
Eurocode 5 — Bemessung und Konstruktion von Holzbauten
Eurocode 6 — Bemessung und Konstruktion von Mauerwerksbauten

Beton — Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat
Einpressmortel fir Spannglieder — Einpressverfahren
Einpressmortel fur Spannglieder — Allgemeine Anforderungen

Hlllrohre aus Bandstahl fur Spannglieder — Begriffe, Anforderungen,
Gutelberwachung

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 2: Technische
Lieferbedingungen fir unlegierte Baustahle

Vergutungsstahle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fir unlegierte
Stahle

Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus weichen Stahlen zum Kaltumformen —
Technische Lieferbedingungen

Kaltband ohne Uberzug aus weichen Stahlen zum Kaltumformen —
Technische Lieferbedingungen

Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

Nahtlose  Stahlrohre flr  Druckbeanspruchungen —  Technische
Lieferbedingungen — Teil 1: Rohre aus unlegierten Stahlen mit festgelegten
Eigenschaften bei Raumtemperatur

Geschweildte Stahlrohre fur Druckbeanspruchungen - Technische
Lieferbedingungen — Teil 1: Rohre aus unlegierten Stahlen mit festgelegten
Eigenschaften bei Raumtemperatur

Stahlguss — Stahlguss fir allgemeine Anwendungen

Prazisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen — Teil 1: Nahtlose
kaltgezogene Rohre

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Wasserversorgung und fur
Entwasserungs- und Abwasserdruckleitungen — Polyethylen (PE) —
Teil 1: Allgemeines
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EN ISO 12944-4, 12.2017 Beschichtungsstoffe =~ — Korrosionsschutz von  Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil4: Arten von Oberflachen und
Oberflachenvorbereitungen

EN ISO 12944-5, 03.2018 Beschichtungsstoffe = — Korrosionsschutz von  Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme — Teil 5: Beschichtungssysteme

EN ISO 12944-7, 12.2017 Beschichtungsstoffe = —  Korrosionsschutz von  Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme — Teil 7: Ausfiihrung und Uberwachung der

Beschichtungsarbeiten

EN ISO 17855-1, 10.2014 Kunststoffe — Polyethylen (PE)-Formmassen — Teil 1: Bezeichnungssystem
und Basis fur Spezifikationen

prEN 10138-4, 08.2009 Spannstahle — Teil 4: Stabe

CWA 14646, 01.2003 Anforderungen an die Ausflhrung von Arbeiten von Spannverfahren mit
nachtraglichem Verbund in Tragwerken und die Qualifizierung von
Spezialfirmen und deren Personal

Andere Dokumente

98/456/EC Entscheidung der Kommission 98/456/EG vom 3. Juli 1998 Uber das
Verfahren zur Bescheinigung der Konformitat von Bauprodukten geman
Artikel 20 Absatz 2 der Richtlinie 89/106/EWG des Rates betreffend
Bausatze zum Nachspannen von vorgespannten Bauteilen, Amtsblatt
L 201 vom 17.07.1998, Seite 112, in der Fassung der Berichtigung
Amtsblatt L 313 vom 21.11.1998, Seite 29

305/2011 Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 9. Marz 2011 zur Festlegung harmonisierter Bedingungen fur
die Vermarktung von Bauprodukten und zur Aufhebung der Richtlinie
89/106/EWG des Rates, Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften
Nr. L 88 vom 4.4.2011, geandert durch die Delegierte Verordnung (EU)
Nr. 568/2014 der Kommission vom 18. Februar 2014, Amtsblatt Nr. L 157
vom 27.05.2014, Seite 76 und Delegierte Verordnung (EU) Nr. 574/2014
der Kommission vom 21. Februar 2014, Amitsblatt Nr.L 159 vom
28.05.2014, Seite 41.

568/2014 Delegierte Verordnung (EU) Nr.568/2014 der Kommission vom
18. Februar 2014 zur Anderung des AnhangsV der Verordnung (EU)
Nr. 305/2011 des Europaischen Parlaments und des Rates hinsichtlich der
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestéandigkeit von Bauprodukten,
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr.L 157 vom 27.5.2014,
Seite 76.
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Belgium and Luxembourg
DYWIDAG-Systems International N.V.
Philipssite 5, bus 15

Ubicenter, 3001 Leuven, Belgium
Phone +32-16-60 77 60

Fax  +32-16-60 77 66

E-mail info.be@dywidag-systems.com
www.dywidag-systems.com/emea

France

DSI-Artéon SAS

Rue de la Craz

Z.l. des Chartinieres

01120 Dagneux, France
Phone +33-4-78 79 27 82
Fax  +33-4-78 79 01 56
E-mail dsi.france@dywidag.fr
www.dywidag-systems.fr

Germany

DYWIDAG-Systems International GmbH
Germanenstrasse 8

86343 Koenigsbrunn, Germany

Phone +49-8231-96 07 0

Fax  +49-8231-96 07 10

E-mail suspa@dywidag-systems.com
www.dywidag-systems.de

DYWIDAG-Systems International GmbH
Max-Planck-Ring 1

40764 Langenfeld, Germany

Phone +49-2173-79 02 0

Fax  +49-2173-79 02 20

E-mail suspa@dywidag-systems.com
www.dywidag-systems.de

DYWIDAG-Systems International GmbH
Schuetzenstrasse 20

14641 Nauen, Germany

Phone +49-3321-44 18 0

Fax  +49-3321-44 18 38

E-mail suspa@dywidag-systems.com
www.dywidag-systems.de

DYWIDAG-Systems International GmbH
Neuhofweg 5

85716 Unterschleissheim, Germany
Phone +49-89-30 90 50 100

Fax  +49-89-30 90 50 120

E-mail dsihv@dywidag-systems.com
www.dywidag-systems.com/emea

Italy

DYWIT S.P.A.

Viale Europa 72 Strada A7/9
20090 Cusago (M), Italy
Phone +39-02-90165 71
Fax  +39-02-901657301
E-mail info@dywit.it
www.dywit.it

Netherlands

DYWIDAG-Systems International B.V.
Veilingweg 2

5301 KM Zaltbommel, Netherlands
Phone +31-418-57 89 22

Fax  +31-418-513012

E-mail email.ni@dywidag-systems.com
www.dywidag-systems.nl

Poland

DYWIDAG-Systems International Sp.zo.0.

ul. Bojownikéw o Wolnos$¢ i Demokracje 38/121
41-506 Chorzoéw, Poland

Phone +48-32-24109 98

Fax  +48-32-2410928

E-mail dsi-polska@dywidag-systems.com
www.dywidag-systems.pl

Spain

DYWIDAG Sistemas Constructivos, S.A.
Avd/de la Industria, 4

Pol. Ind. la Cantuena

28947 Fuenlabrada (Madrid), Spain
Phone +34-91-6422072

Fax  +34-91-64227 10

E-mail dywidag@dywidag-sistemas.com
www.dywidag-sistemas.com

United Kingdom
DYWIDAG-Systems International Ltd.
Northfield Road

Southam, Warwickshire

CV47 OFG, Great Britain

Phone +44-1926-81 39 80

Fax  +44-1926-813817

E-mail sales@dywidag.co.uk
www.dywidag.co.uk






